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Dades alumne

1. NOM T COGNOMIS etitiieieeeeiitiie et te e e e e ettt e e e e e e e sttt eeeeeaeeesentababeaeeeaaessaannnennes NOm llista........oveeeeee.

1. GENERALITATS i CONSIDERACIONS sobre el desenvolupament d'aquesta prova

*  EL PROFESSOR NO RESPON CAP PREGUNTA NI COMENTARI mentre es desenvolupa I'exercici. Si hi ha algun fet que
I'alumne/a vol manifestar sobre preguntes o respostes, ho expressard per escrit al costat de la pregunta, o al final del full.

*  En el cas que el professor involuntariament hagi deixat de posar una dada sense la qual no es pugui fer l'exercici, l'alumne
se la inventard (intentant que la dada sigui verag i coherent) i ho advertird per escrit de manera notoria, amb lletres grans.

*  Per a respondre NO ES POT FER SERVIR en cap cas el tint VERMELL (dibuixos, escrits, subratllats...). Aquest color queda
reservat per a fer les correccions. Es poden fer servir tots els altres colors.

*  Cal encapgalar cada full amb el nom i cognoms.

«  No es pot fer servir llapis per donar un resultat. Unicament es pot emprar llapis als calculs que faci l'alumne per a ell, perd
MAI a les respostes finals. Vaja, que els resultats que s'escriguin en llapis NO SERAN TINGUTS EN COMPTE.

*  No es pot fer servir tippex. Si convé d’anul-lar un text, s’hi posen una o diverses ratlles a sobre.

e Cal adjuntar totes les operacions i croquis que es facin, ni que s’hagin fet en brut i/o en un full a part. Aquests croquis i
aquestes operacions no es consideraran en la nota, perd podran servir per a desfer malentesos.

*  No pofts tenir I'smartphone a la vista ni es poden portar dispositius wearables (rellotges intel-ligents, google glass...).
Penalitzacié -2 punts.

e Cada cop que ES CONSULTI o bé soni el teléfon mobil mentre es desenvolupa la prova es restard -2 punts a la nota.

2. EXERCICI

1) Cal que realitzis la peca que figura en el planol adjunt, considerant les tolerancies que s'hi indiquen

*  Pega amb rosca: La rosca té un 50% de valor de la nota de la peca
*  Pega amb ranures: Els ranurats (+ els cilindrats adjacents als ranurats) 60% de la nota de la peca

*  En cas que consideris convenient repetir la peca només podras fer-ho UNA SOLA VEGADA i amb disminucié de la nota.

* Ales 21:00 (improrrogable) s'acabard la mecanitzacid, i es tancard el subministrament eléctric a les maquines eina.

*  Hi haurd un descans, que serd OBLIGATORI, de 30 minuts de durada.

*  Executar la peca sense utilitzar TOTES les mesures de proteccié i seguretat + epi (guants, ulleres, bata, sabates...) suposen
la FINALITZACIO IMMEDIATA de la prova, sense possibilitat d’una segona oportunitat. Recorda: la mampara protectora,
quan la maquina eina esta funcionant, ha d’estar SEMPRE col-locada segons normativa.

«  Pots fer servir qualsevol maquina eina. Si, per la raé que sigui, perceps algun mal funcionament, Si pots canviar de
maquina eina a la meitat de la prova. En finalitzar, les hauras de netejar totes.

*  Sique es pot utilitzar calculadora i també les apps de mecanitzat, perd no es pot fer servir I'smartphone per comunicar-se
amb NINGU (trucada telefonica, escriure un whaatshap/twitter/sms o similar).

*  Qualsevol mesura fora de la tolerancia indicada en el planol és O punts, qualsevol mesura que estivi en el rang de
tolerancies es qualificard amb 10 punts. La mitjana entre unes qualificacions i unes alires aportara la nota «dimensions».

* Lo nota de la prova contempla tots els pardmetres de correccié utilitzats en la convocatoria ordinaria de la UF (folerancies
dimensionals i geometriques; acabats...) + els procediments de COM ES REALITZA EL MECANITZAT, els quals seran
anotats pel docent al llarg de la prova. Aixi, per exemple (llistat no exhaustiu, només inclou la problematica més usual) la
nota disminuird si succeeix:

Trencament d’'una plaqueta (-2 punts)

Cremat d’una eina HSS (broca, broca de punt, fresoli, eina de tornejar...) (-2,5 punts)
Trencament del méanec de I'eina de tornejar i/o del capgal de fresat i/o d’un fresoli (-3 punts)

La peca surt inesperadament del plat, del capcal, de la mordassa... (-3 punts)

Parametres de tall inadequats (avang; vel. de tall; profunditat...) (-2 punts)

La peca no estd subjectada pel contrapunt (en totes les operacions que pot estar-hi) (-2 punts)

Es repeteix la peca (-2 punts)

No es fa servir fluid de tall en les operacions que ho requereixen (-1 punt)

No es netegen les maquines i/o no es desen les eines en finalitzar I'execucié de la peca (-2 punts)
Contestar una trucada telefdnica, escriure un whaatshap/twitter/sms o similar (-2 punts)

Alguna persona déna indicacions a qui realitza la prova (-3 punts)

Demanar material als teus companys/companyes (calculadora, retolador, broques...) (-0,5 punts)

0O 0o 0o 0o o o o o o o o o

*  Siun alumne/a pateix dues problematiques, dues disminucions de la nota; tres problematiques, triple... Exemple:

°©  No es fa servir oli de tall (-1 punt) +vel. tall inadequada (-2 punts) + I'eina es crema (-2,5 punts) = -5,5 PUNTS




76

229
229 223 823
226 225 225 — —
220 220 218 #18
Ty \
J S I N
10°
15.49 8.51 6 7 6 7 8 5 8 5

Vel. tall genérica
(tornejat, fresat, foradat...)

Parédmetres especifics en els torns, considertant:
tornejat manual + torns institut + acer F1/F111

Pardmetres especifics en les fresadores, considerant:
fresat manual + fresadores i freses institut + acer F1/F111

Tolerancia de mesura (qualitat i posici6) en
cotes sense mesura JS12 / js12

Cilindrat just net/desbast (qualsevol eina) vc (. tan vel. tall Fresat frontal i lateral .
Acer al carboni 10m/min | Cilindrat acabat (qualsevol eina) vc ge. wn vel. tall x 1.2 | Desbast (tant freses HSS+Co com de metall dur) vc .t  vel. tall f’"f a 3 = 100u  £50p i 0.05mm
Acer rapid (HSS) 20m/min | Cilindrat desbast, qualsevol eina ap Groty min 3mm max 6mm (en@) | Acabat HSS+Co (cal ufilitzar fresoli d’acabats) vc el tan vel. tall | %% de 3a 6 - 1204 £60u N 0.06mm
Acer al cobalt (HSS+Co) 25m/min | Cilindrat acabat (qualsevol eina) ap @orymin 1mm mdx 2mm (@) | Acabat metall dur vc . wn vel. tall x 1.2 mé_s de  6a 10 - 150u 2754 N 0.08mm
HSS recobert metall dur 50m/min | Cilindrat, fn (avng) desbast 0,20mm/v acabat 0,10mm/v | Desbast ap Grotnaway freses 2>20mm mfnim 0.5mm max. 1mm | ™S de 10 a 18 - 180y £90p N 0.10mm
Metall dur integral 100m/min | Escairat, Just net/desbast/acabat. vc e 1an) vel. tall @ ext x 2 | Desbast ap (rotunaney freses D<20mm minim 1mm max. 2mm mé—s de 18 a 30 - 210u £105u N 0.10mm
Metall dur recobert 150m/min | Escairat desbast, ap (erotundiiat) min. 0.5mm max. 1.5mm | Acabat ap (rotundiiat) minim 0.3mm max. 0.5mm | %% de 30 a 50 _ 250u 125 N 0.12mm
Escairat acabat, ap (erotundia min. 0.3mm max. 0.5mm | Desbast fn (avan) HSS 50mm/min — metall dur 100mm/min mé_s de 50 a 80 - ;gg,u j;?g,u N g';:mm
Caracteristiques dtils fornejat | Escairat, fn s desbast 0,10mm/v acabat 0,05mm/v | Acabat fn (e HSS 25mm/min — metall dur 50mm/min :Z: :: 133 Z ;sg - 40(; j_—zooﬁ - o.zozz
IS0 1832-1991 Segat/ranurat/cilindrat excéntric (HSS+Co) RPM125rpm a 250rpm :
Mandrinat (cilindrat interior) vc (. ton vel. tall x 0.8 Altres sobre fresat
Forma plaqueta desbat B acabat V | Mandrinat/Segat/ranurat (HSS+Co) fn (avang) 0.05mm/v | Ballarina RPM 450 a 600 rpm
Tipus portaeines desbat L acabat P | Roscat (qualsevol eina) RPM entre 80 i 200rpm | Freses disc/fresat engranatges ap (erotundran Tota (fer 1 passada)
Roscat (qualsevol eina) ap rn 0,6 (inie)) 0,3 (meitat) @ O,1mm (i) en @) | Freses disc/fresat engranatges fn (avane) HSS 10mm/min
Grafilat (qualsevol eina) RPM 100rpm | Superficie atil fresat frontal 60% a 90% O fresa
: ot tot O|o.05 Dimensions en brut: cilindre 80 x @35 Rugositat N9 (6.3u) Escala 2:1
Va c/)r neja er;r ores O 0.05 Tolerancies geométriques generals
oS superiicles 0] 0.05 | 4] Material: Acer tipus F1 (160—180HB) Temps de fabricacis: 3h

Curs: 1DFM

Elaborat per: Antoni Nogués

Versié: 13 de juny de 2017
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Vel. tall genérica
(tornejat, fresat, foradat...)

Pardmetres especifics en els torns, considertant:
tornejat manual + torns institut + acer F1/F111

Pardmetres especifics en les fresadores, considerant:
fresat manual + fresadores i freses institut + acer F1/F111

Tolerancia de mesura (qualitat i posici6) en
cotes sense mesura JS12 / js12

Acer al carboni 10m/min
Acer rapid (HSS) 20m/min
Acer al cobalt (HSS+Co) 25m/min
HSS recobert metall dur 50m/min
Metall dur integral 100m/min
Metall dur recobert 150m/min

Caracteristiques dtils tornejat
/SO 1832-1991

Forma plaqueta desbat B acabat V
Tipus portaeines desbat L acabat P

Cilindrat just net/desbast (qualsevol eina) vc (. tam vel. tall
Cilindrat acabat (qualsevol eina) vc . tan vel. tall x 1.2
Cilindrat desbast, qualsevol eina ap @rr)min 3mm max émm (en )
Cilindrat acabat (qualsevol eina) ap grrymin Tmm mdx 2mm (en ©)

Cilindrat, n (evang) desbast 0,20mm/v acabat 0,10mm/v
Escairat, Just net/desbast/acabat. ve (. tan vel. tall & ext x 2
Escairat desbast, ap (erotunditat) min. 0.5mm max. 1.5mm
Escairat acabat, ap erotundran min. 0.3mm max. 0.5mm

Escairat, fn (evong) desbast 0,10mm/v acabat 0,05mm/v
Segat/ranurat/cilindrat excéntric (HSS+Co) RPM125rpm a 250rpm
Mandrinat (cilindrat interior) vc e tan) vel. tall x 0.8
Mandrinat/Segat/ranurat (HSS+Co) fn (avang) 0.05mm/v
Roscat (qualsevol eina) RPM entre 80 i 200rpm
Roscat (qualsevol eina) ap ron 0,6 (inic) 0,3 (meitat) @ 0,1mm (f) fen @)

Fresat frontal i lateral
Desbast (tant freses HSS+Co com de metall dur) vc . tan vel. tall
Acabat HSS+Co (cal utilitzar fresoli d’acabats) vc (et tm vel. tall
Acabat metall dur ve (w. tap vel. tall x 1.2
Desbast ap (rotunaray freses 9>20mm minim 0.5mm madx. 1Tmm
Desbast ap (protundanaty freses G<20mm minim Tmm mdx. 2mm
Acabat ap (erofundtat) minim 0.3mm max. 0.5mm
Desbast fn (avane) HSS 50mm/min — metall dur 100mm/min
Acabat fn (avang) HSS 25mm/min — metall dur 50mm/min

Altres sobre fresat
450 a 600 rpm

Tota (fer 1 passada)
HSS 10mm/min

Ballarina RPM
Freses disc/fresat engranatges ap (erotundnan
Freses disc/ fresat engranatges fn (aveng)

fins a 3 = 100y £50u = 0.05mm
més de 3a 6 = 120u £60u ~ 0.06mm
més de 6 a 10 = 150y £75u = 0.08mm
més de 10 a 18 = 180y £90u = 0.10mm
més de 18 a 30 = 210y *+105u = 0.10mm
més de 30 a 50 = 250u £125u =~ 0.12mm
més de 50 a 80 = 300u £150u ~ 0.15mm
més de 80 a 120 = 350u £175u =~ 0.18mm
més de 120 a 180 = 400y *200u = 0.20mm

Grafilat (qualsevol eina) RPM 100rpm | Superficie dtil fresat frontal 60% a 90% O fresa
; ot tot Ol o0.05 Dimensions en brut: cilindre 80 x 935 Rugositat N9 (6.3u) Escala 2:1
Va 7g gefsau :f{;fc‘;ezs O 0.05 Tolerancies geométriques generals
P Ofo0.05]4] Material: Acer tipus F1 (160—180HB) Temps de fabricacié: 3h
Curs: 1DFM Elaborat per: Antoni Nogués Versié: 13 de juny de 2017 ‘lsz " Deparz‘amenf de
o . . < .
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