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Cordéns sense aportacié

Pardmetres soldadura SMAW (eléctrode revestit) Parametres soldadura MIG—MAG

considertant acer F1 / F111

considertant acer F1 / F111

Parametres soldadura TIG
considertant acer F1 / F111

Material: passamd d’acer F1/F111 160—180HB Eléctrode fungsté 1,6 o bé 2,4 mm
Nucli activitat: soldadura TIG. Cordons lineals en posicié horitzontal sense material d’aportament Dimensions en brut: 85x2x120 Escala 1:1
DIBUIXAT: Antoni Nogués 9-2017 dsr Deparfamenf de
“

Curs 1DFM M7 uf2 Peg¢a ndm. 5

Temps de fabricacié: 2h MODIFICAT: Manuel Tejero 9—2022

O'%?Q)‘) Fabricacié6 Mecdnica
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 Temps de fabricació: 2h
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Departament de Fabricació Mecànica
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Paràmetres soldadura SMAW (elèctrode revestit) considertant acer F1 / F111
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Paràmetres soldadura MIG-MAG considertant acer F1 / F111

AutoCAD SHX Text
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Elèctrode tungsté 1,6 o bé 2,4 mm
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Nucli activitat: soldadura TIG. Cordons lineals en posició horitzontal sense material d'aportament
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Soldadura TIG
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