Roscat métric en un torn convencional (roscat manual amb eina de roscar) v2s-02-14

Proporcio de les profunditats de passada, movent el carro transversal i el xarriot, per fabricar una rosca

Aprofundir només amb el carro transversal (eix X)

INCORRECTE

L'eina menja per igual el flanc dret i I'esquerre.
Resultat: mal acabat superficial al flanc dret

Nota: es considera que la millor rosc
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EL RECOMANAT
TEORICAMENT, L'IDEAL

eina mecanitza quasi només el - . e
L'eina mecanitza Unicament el flanc esquerre

Molt dificil d'aconseguir manualment

roporcions facils d'implementar

fondo arrodonit
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Avang carro transversal 3

L'angle mecanitzat no és de 60°
El perfil de la rosca no és I'esperat
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