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1. Introduccio

Amb la intenci6 d'aprofitar tot el contingut didactic dels equipaments i
dotacions de l'aula de Tecnologia, presentem aquest material sobre les
eines i algunes maquines-eines que actualment formen part de la dotacio de
les aules de Tecnologia de 'ESO del Departament d’Ensenyament de la
Generalitat de Catalunya.

L'aula de Tecnologia a més de ser el lloc on s’imparteix una materia també
constitueix en si mateixa un recurs didactic. Les seves instal-lacions i
equipaments materialitzen els continguts i els objectius de la Tecnologia.
Lesinstal-lacions eléctricaid’aigua, per exemple, el mobiliari, les maquines,
els aparells i les eines, les normes de comportament dins de l'aula, la
utilitzacio dels estris, I'organitzacié de tot el material que conté, han de

mostrar a I'alumnat la manera de treballar en el mén de la tecnologia.

Aquesta publicaci6 que esta pensada per servir de referéncia i donar suport
al treball a classe és complementaria del dossier de fitxes de les eines de
I'aula de Tecnologia. Mentre que les fitxes han estat reduides a un contingut

molt esquematic, aqui es fa un repas dels aspectes que cal tenir en compte
en la utilitzacio i I'eleccié de les eines.

L'objectiu d’aquests dos materials és donar pautes per iniciar els alumnes en
el coneixement i I'Gs de les eines i maquines-eines. Partint de I'analisi de
les eines, com sén i per que, els diferents tipus en qué s’han diversificat,
guina cal triar en cada circumstancia; com s’anomenen i caracteritzen, les
seves normes d'Us, les precaucions que cal tenir en compte, etc., es pretén
fer de I'eina un objecte proper i familiar per a I'alumnat, capacitant-lo per
utilitzar-les, expressar-se correctament amb relacio a les eines i comprendre
les seves caracteristiques i peculiaritats.

L’objectiu pretes no és, doncs, només I'habilitat per al’ds d’eines i aparells,
sin6 que, d’acord amb la intencié manifestada en el disseny curricular, que
I’area compagini en tot moment el vessant tedric amb el vessant practic, les
eines s’utilitzen com a objectes d'estudi, tant intel-lectual com manipulatiu.

Els continguts de valors, normes i actituds a I'entorn de les eines recullen
també altres aspectes fonamentals que han de ser sempre presents en
aquesta area. Es tracta de potenciar en els alumnes I'habit d’actuar amb
correccio i seguretat en tot el que fa referencia a I'activitat tecnologica, és

a dir, treballar d’acord amb unes normes de seguretat amb vista a un mateix

i als altres, i utilitzar amb correccio, precisio i especificitat les eines i els
aparells.

De la manera que la presentem, aquesta publicacié s’adreca al professorat,
pero alhora, el seu contingut pot utilitzar-lo també I'alumnat en les
activitats al'aula. No es tracta, 0bviament, de material curricular estructurat,
siné de
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material de base per facilitar I'elaboracio de tercers nivells de concrecio en
el marc dels dissenys curriculars de centre. Per aquest motiu no esta pensat
per a un nivell determinat dins de I'etapa. El seu objectiu és el de donar
suport i servir de referencia al professorat durant tota I'etapa d'ESO en
general. L’edicio i el disseny grafic, tant en la disposicio, marges, tipus de
lletra, com en els grafics, abséncia de grisos, esta fet amb la intencié de
permetre amb facilitat la reproduccid, total o parcial d'agquest material,
mitjangant fotocopies i transparencies i poder-lo incloure en material amb
destinacio al treball a classe.

Les eines es presenten agrupades per families i en el seu contingut, eina per
eina, es diferencien quatre aspectes:

- un o més dibuixos descriptius amb les parts de I'eina
- les caracteristiques a considerar en elegir-la

- les normes basiques d'Us

- les normes de seguretat

També s'inclou, en alguns casos, la referencia dels diferents tipus i varietats
de 'eina que poden trobar-se comunament.

Agraiments:

Agraim publicament la col-laboracié amb els seus consells, observaci-
ons o aportacié de materials dels companys segtients, professors de
Tecnologia a 'ensenyament secundari: Felip Castillo, Ramon Costa,
Manel Marti, Jaume Poch i Antonio Ruiz.



Eines de l'aula de Tecnologia ESO 9

2. Continguts

3. Objectius

2.1 Procediments

a) Observacio i analisi de les eines de l'aula de Tecnologia
b) Us de vocabulari especialitzat

c) Descripci6 d’eines i maquines-eines

d) Manipulacié i Us de les eines

2.2 Fets, conceptes i sistemes conceptuals

a) Léxic relacionat amb les eines i les maquines-eines
b) Concepte d’eina i maquina-eina

c) Classificacié segons diferents criteris, de les eines
d) Caracteristiques i propietats de les diferents eines
e) Utilitat de les diferents eines

2.3 Valors, normes i actituds

a) Respecteiobservancade les normesd’dsiseguretatenlamanipulacié
i Us de les eines

b) Ordre i polidesa en el treball amb eines i maquines

c) Valoracio del paper de I'eina en la capacitat humana de manipular la
materia i 'entorn immediat

3.1 Objectius didactics de les fitxes

Amb les activitats que es poden desenvolupar a partir d'aquests materials
sobre les eines de I'aula de Tecnologia es pretén que I'alumne sigui capac¢
o millori la seva capacitat de:

. Identificar pel seu nom les eines de la dotaci6 de I'aula de Tecnologia.

. Saber demanar correctament pel seu nom i caracteristiques les eines
meés usuals.

. Coneixer el nom de les diferents parts de les eines estudiades.

. Descriure amb un llenguatge correcte i precis les eines estudiades.

. Analitzar les caracteristiques de les eines d’s més comd.

. Saber utilitzar les eines de l'aula de Tecnologia per a la seva funcio
especifica.

N -

(2062 I SN @)



10 Aula de Tecnologia

7. Triar I'eina adequada per a cada tasca.

8. Relacionar les eines amb diferents activitats i oficis.

9. Comprendre la necessitat de mantenir les eines sempre en bon estat
i ordenades amb criteris operatius.

10. Valorar laimportancia de I'eina en la capacitat creativa de la humanitat.

3.2 Relaci6é amb els objectius del primer nivell de concrecio

Si s'utilitzen aquests materials, com a material de suport, en I'elaboracio de
tercers nivells de concrecio del disseny curricular, cal tenir en compte si es
tracta de credits comuns o de variables. Recordeu que els objectius d’'un
credit comu han de fonamentar-se en els objectius terminals del primer
nivell de concrecié de I'area. En el cas d’un crédit variable, els objectius del
credit s'han de basar en els objectius generals de I'area o de I'etapa. Per
facilitar el desenvolupament d’objectius didactics hem fet una seleccié
d’objectius generals i terminals del primer nivell de concrecio del disseny
curricular. La numeracio dels seguents objectius correspon a l'original del
disseny curricular.

Objectius terminals de I'area de Tecnologia que poden servir com a
referéncia per a objectius didactics de crédits comuns relacionats amb
continguts i activitats a I'’entorn de les eines de l'aula de Tecnologia.

En finalitzar I'etapa, I'alumnat ha de ser capac de:

10. Habituar-se a observar, analitzar i utilitzar I'entorn tecnologic.

13. Indicar les principals tecniques de conservacio de I'habitatge i els
estris necessaris per dur-les a terme per tal que reuneixi les condicions
d’habitabilitat.

17. Utilitzar les eines i els aparells per a la seva funcié especifica i d'acord
amb les normes de seguretat apreses.

25. Descriure un objecte a partir del material, dels elements que el
constitueixen i de la funcié que fa.

26. Analitzar objectes, processos i el funcionament d’aparells senzills de
I'entorn immediat.

28. ldentificar utillatges i eines, com també I'ambit tecnologic al qual
pertanyen, explicant-ne I'Gs.

38. Usar instruments i aparells de mesura.

46. Col-laborar a mantenir en condicions adequades l'aula de Tecnologia,
el material propi i el d'us comd.

51. Valorar les condicions i el compliment de les normes de seguretat
laboral i acostumar-se a aplicar-les de forma continuada en la feina.

Objectius generals de I'’etapa d’ESO que poden servir com a referencia
en establir objectius didactics per a crédits variables relacionats amb
continguts i activitats a I'’entorn de les eines de I'aula de Tecnologia.

Que l'alumnat, en acabar 'etapa, assoleixi les capacitats seguents:
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2.8 Comprendre i produir missatges orals i escrits amb propietat, autonomia
| creativitat, en llengua catalana i castellana i, si s’escau, en aranesa i,
almenys, en una llengua estrangera, fent-los servir per comunicar-se i
per organitzar els propis pensaments, i reflexionar sobre els processos
implicats en I'Gs del llenguatge.

2.9 Interpretar i produir missatges amb propietat, autonomia i creativitat,
utilitzant codis artistics, cientifics i técnics, articulant-los afi d’enriquir
les propies possibilitats de comunicacio i reflexionar sobre els processos
implicats en el seu Us.

2.13Comprendre I'aplicacio, en I'ambit professional, dels coneixements
adquirits com a preparacid i orientacio de la futura integracioé al mén
laboral.

Selecci6 d’objectius generals de 'area de Tecnologia relacionats amb
el tema de les eines:

L'alumnat en acabar tots els credits de Tecnologia de I'etapa ha de ser capag

de:

2. Coneéixer les necessitats individuals i socials més properesiles solucions
més adequades que li ofereix el patrimoni tecnologic del propi entorn.

3. Valorar els avantatges i els inconvenients de I'Gs d’objectes, processos
tecnologics i recursos naturals.

5. Analitzar el funcionament i descriure la utilitat tant d’un instrument o
aparell com d’un procés de transformacié o fabricacio.

7. Utilitzar amb precisio i a nivell elemental terminologia, simbologia i
instruments de processos tecnologics.

9. Constatar que el treball intel-lectual i manual, realitzat tant individualment
com en equip, constitueix un tot integrat.

4. Proposta d’activitats d’aprenentatge i avaluacio

Prenent com a punt de partida aquest material es pot desenvolupar un ampli
ventall d’activitats d’aprenentatge i d’avaluacié. Les activitats poden ser
realitzades tant individualment o en grup petit (maxim 4 alumnes) com en
grup-classe. El fet de triar, a criteri del professor, una o altra opcié dependra
del fet que faci I'activitat per primer cop, que es pretengui una avaluacié
molt individualitzada o de la mateixa dinamica del grup. En totes aquestes
activitats cal acostumar els alumnes que ells mateixos agafin les einesiles
col-loquin després al lloc on vagin desades.
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Exemples d’activitats:

1)
Classificacio d'eines:
- directament, agafant les eines i col-locant-les segons les families
sobre els bancs de treball de I'aula
- a partir de llistes, oralment o per escrit
- a partir de la seva representaci6 grafica

1))
Proposta d'altres classificacions:
- en funcio6 del materials que treballen
- en funcio dels oficis que les utilitzen
- en funcio6 de I'objecte que es vulgui construir o manipular
(per exemple, per reparar una radio, desmuntar un electrodomestic...)

1)

Elaboracio d'una llista de les eines que tinguin els/les alumnes a casa o al
cotxe familiar.

V)
Identificaci6 de les eines pel seu nom, les seves parts i els materials amb qué
estan construides:

- directament sobre I'eina

- sobre un dibuix

V)

Elaboracid, per part dels alumnes, de proves tipus test:
- d’eleccié multiple sobre vocabulari, funcié, caracteritzacio...
- de “ver o fals”

La proposta no demana que sigui el professor/a redacti els qliestionaris, siné
que els alumnes, per grups o en comdu, a la classe, elaborin les preguntes
prenentcom a model alguns exemples aportats pel professor/a. Per exemple:

Per a una prova amb respostes d’elecciéo multiple

Per foradar fusta cal...
a) marcar préviament el forat amb el goniometre
b) utilitzar broques d'acer al carboni
c) que el compas de punta tingui les puntes ben afilades
d) el picat amb la Illima

La barrina...
a) s'utilitza per al tracat de linies
b) es pot utilitzar per facilitar I'inici del roscatge de visos
c) és una barra petita que fa de passador
d) s'elegeix en funcié del nombre de revolucions per minut
R
Per a una prova de “veritat o fals”
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1. Per a la seva utilitzacio, el cos de la llima ha d'estar engreixat.
2. Per foradar obra cal utilitzar broques de widia.
3. Un dels avantatges del tornavis €s que pot servir de palanqueta.
4. El bufador de gas es pot utilitzar per doblegar tubs de plastic.

R
Els questionaris elaborats pels alumnes, amb la supervisié del professor/a,
poden utilitzar-se un cert temps després per tal que ells mateixos comprovin
la persisténcia o I'oblit dels continguts; també poden intercanviar-se entre
diferents grups. L’objectiu d'una activitat d’aquest tipus és motivar I'alumnat
perqué rellegeixi amb deteniment els textos i comenti els continguts amb els
companys i companyes.

V1)
Descripci6 de les eines amb les seves parts i caracteristiques.

VII)

Manipulacio, assaigs i proves amb les eines utilitzant retalls i restes de
materials diversos. Es tracta de comprovar I'Us i el funcionament de les eines
abans de ser utilitzades en activitats constructives. Aquest tipus d'exercicis
poden organitzar-se de manera semblant com es fa tradicionalment a I'area
d'educacio fisica. Es poden avaluar directament i a I'acte o aprofitar-se per
tal que l'alumnat detecti errors o vicis en observar-se mutuament. Per
exemple, es proposa foradar determinada peca: aixo vol dir que s'haura de
marcar , triar la broca adient, col-locar-la al portabroques i utilitzar
correctament l'eina respectant les normes de seguretat, etc. tot sota
I'observacio del professor o professora. Mentrestant, la resta d'alumnat pot
desenvolupar activitats diferents, com per exemple, un exercici escrit, un
dibuix o el muntatge d'una maqueta o d'un circuit o bé observar i comentar
possibles errades .

VIl

Proposar I'equip d'eines que, com a parament de la llar, caldria disposar per
realitzar petites reparacions i manteniment domestic i calcular el pressupost
corresponent necessari per a la seva adquisicié.
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5. Recursos

didactics

5.1 Recursos materials

Per treure el maxim profit de les eines com a material didactic, tal com
proposem, és recomanable disposar de I'equipament seguent:

Aula de Tecnologia

Es molt important que les eines estiguin desades amb ordre i en un lloc de
facil accés. La correcta disposicio de les eines al taller forma part del seu bon
Us. Per observar-les i assajar la seva utilitzacié €s convenient fer-ho sobre
un banc de treball adient.

Dotacio d’eines
Obviament cal disposar de la dotaci6 d'eines de 'aula de Tecnologia, la
llista de les eines és a I'index, per la qual cosa no repetirem aqui.

Material fungible

Per tal de poder comprovar i demostrar alguna de les propietats i normes
d'Us de les eines estudiades és recomanable tenir a I'abast retalls i peces
inservibles de diferents materials: metalls, fustes, plastics, etc. Per aquest
motiu resulta molt util guardar i classificar tot tipus de material reciclable
procedent de practiques, aparells avariats, deixalles domestiques, de tallers
propers a lI'escola, etc.. La col-laboracié dels alumnes és sempre una bona
ocasio per comentar amb ells el problema de les deixalles, el reciclatge i les
propietats i el valor dels materials en general.

Video

Si es creu oportuna la utilitzacié d’alguna de les produccions de video
recomanades cal comptar amb I'aparell de video per al format VHS i
I'aparell de TV corresponents.

5.2 Audiovisuals

SUDWESTFUNK EI treball artesanal[Videocasset (VHS)]. Barcelona:

PMAYV, 1989.(La feina abans i ara)

Contingut:Elfet de saber utilitzar les eines no sempre és facil i costaun gran
esfor¢. Hiha oficis en els quals les maquines han anat substituint
les feines manuals; en d’altres, en canvi, avui dia es continua
treballant a ma com es feia antigament

Durada: 18'29".



Eines de l'aula de Tecnologia ESO15

Mesura, disseny i construccio d'una peca de fg¢kieocasset (VHS)].
Barcelona: PMAV, 1986.

Contingut:Construccio d’una peca de ferro a partir d’'un model. Croquis i
mesures de la peca necessaris per alafabricacid. Feines basiques
gue cal ferieinesimaquines que s’han d’emprar. Descripcié de
com es pot mesurar correctament, llimar, foradar, tracgar i collar
una peca de ferro.

Durada: 12'.

MANA, J.Les einegVideocasset (VHS)]. Barcelona: Fundacio Serveis de

Cultura Popular, 1991.

Consta de tres parts:

)

Contingut: L’'home i les eines. Origen i evolucio de les eines, des dels
primers estris emprats per la humanitat fins a les eines que
coneixem nosaltres.

1)}

Contingut:Les einesilatécnica. Classificacio i caracteristiques de les eines
basiques; utilitat de les eines.

1)

Contingut: Les eines i les maquines. Principis mecanics de I'Us i
funcionament de les eines; principals maquines-eines.

Durada: 13'+ 13"+ 13’

5.3 Bibliografia

Per permetre la consulta i la comprovacié de dades per part dels alumnes,
la biblioteca de I'aula de Tecnologia ha de disposar de catalegs i fulletons
d’informacié comercial, i també llistes de preus. Algunes empreses els
subministren gratuitament i d’altres els venen.

CASTELLANOS, R. [et al.piccionari del Taller Mecanic Barcelona:
Associacié d'Enginyers Industrials de Catalunya: La Llar del Llibre,
1990.

CDEDT. AREA METALL-MECANICA. Fulls tecnoldgics.Barcelona:
Generalitat de Catalunya, Departament d’Ensenyament, 1991.

DEPARTAMENT DE TECNOLOGIA GLOBALITZADA . Tecnologia 14-16.
Molins de Rei: IFP Bernat el Ferrer, 1987.

EQUIPO GALILEO 2000.Galileo 2000.Mondragén: ALECOP, 1987.
FAacowm: Cataloga Morangis: Facom, DL 1986.

FUNDACION MAFRE. Manual de seguridad en el trabajdadrid: MAFRE,
1992.
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GINER, M. Vocabulari dels oficis d'art2a ed. Barcelona: Generalitat de
Catalunya. Departament de Cultura, 1988.

Gran Enciclopedia Catalana2a ed. Barcelona: Enciclopédia catalana,
1969-1986. 24 v.

HAZET: Programa generalRemscheid: Hazet-Werk, [s.a.]

LASHERAS JM. Seguridad e higiene en el trabajyol. 2. 6a. ed. San
Sebastian: Donostiarra, 1977.

MIRANDA, A. Técnicas de fontaneria. ReparacionBarcelona: CEAC,
1991. (Biblioteca de instalaciones de agua, gas y aire acondicionado)

PALMERA: Catalogo.[Irdan]: Palmera, DL 1990.

PUJOLAS, P.Tecnologia basica dels oficis de fuster i ebeniB@r.celona:
Generalitat de Catalunya. Departament d'/Ensenyament, 1992.(Quaderns
experimentals, 6)

REes D. CDT-Design and RealisationHarlow: Longman Group UK,
1988. (Longman revise guides)

ZAGALA, G.Condiciones de trabajo y salud. Educacién tecnoldgica 12-16
Valéncia: Generalitat Valenciana, Conselleria de Cultura, Educacio i
Ciéncia, 1990. (Materiales reforma)

5.4 Adreces d'empreses productores i de distribuidors d'eines

ACESA HERRAMIENTAS

Ctra. de Bilbao por Munguia, km 5,500
01010 Alava

Tel . 945 26 54 00

Fax. 945 26 01 69

ALCORTA UNZUETA Y CIA, S.A.
San Francisco, 54

20870 Elgoibar

(Guipukoa)

ALYCO TOOLS, S.A.
Ermuarambide, s/n

20870 Elgoibar

(Guipuzkoa)

Tel. 943 74 13 50

BELLOTA HERRAMIENTAS
Urola, 10

20230 Legazpia

(Guipuzkoa)

Tel. 943 73 03 05

Fax. 943 73 35 24
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BLACK & DECKER DE ESPANA, S.A.
Crta. Accés a Roda de Bera, km 0,7
43883 Roda de Bera

(Tarragona)

Tel. 977 29 71 00

Fax. 977 80 23 42

Delegaci6 a Barcelona:

Josep Tarradellas, 11

08029 Barcelona

Tel 93 410 46 41

DISHECO, SA.
(Distribuidor de HAZET)
Av. de Roma, 137
08011 Barcelona

Tel. 93 454 69 06

FACOM HERRAMIENTAS. S.L.
Lopez de Hoyos, 132
28002 Madrid

PALMERA INDUSTRIAL, S.A.
Bersolari Uztapide, 10
20300 Aptdo. 5

[rin

(Guipuzkoa)

Tel. 94362 12 11

Fax. 943 62 93 16
Representacio a Catalunya:
Sardenya, 476 -Atic 1a,
08025 Barcelona

Tel. 455 74 87

ROBERT BOSCH, S.A.
Hnos. Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

Tel. 91 367 40 00

Fax. 91 408 55 25



18 Aula de Tecnologia

6. Criteris seguits en la classificacio de les eines

Les eines son el punt de partida, I'element basic de gairebé qualsevol
técnica. Podem treballar molts materials sense tocar-los amb les nostres
mans, pero I'eina resta sempre en contacte directe amb el nostre cos,
amb les nostres mans. El contacte directe entre la persona i I'’eina és
fonamental i les eines manuals passen a ser com una prolongacio del
nostre cos. Una altra caracteristica de I'eina és la seva especificitat:
cada eina es feta per a una accié determinada, la seva forma i els
materials que la componen tenen sempre una ra6 de ser i li donen les
seves propietats i prestacions. El seu Gs i les seves caracteristiques son
els determinants del resultat en I'accié d’un eina i els criteris que cal
seguir en el seu estudi i sistematitzacio.

Abans de qualsevol altra classificacio, cal fer una distincié entre eina
i maquina-eina. Podem definir I’eina com un objecte fet per a una acci6
determinada i utilitzat directament amb la ma per actuar sobre la
materia; aixi tenim les eines de fuster, de paleta, etc.

La maquina-eina es podria definir com un conjunt motoritzat emprat
per a la conformaci6 de peces de diferents materials, fusta, metall,
plastic, etc., per a una accié determinada, tallar, foradar, polir, etc. Un
exemple el tenim en el trepant, la serra de vogir, etc. Els factors
determinants d’aquesta accio soén I'eina, el material, la peca i el fluid.

Cadascuna de les fitxes és estructurada en set apartats i el dibuix de
I’eina 0 maquina-eina a qué es fa referéncia. Tres d’ells expliciten el
nom en catala, castella i angles. Els dos seguents recullen la familia
d’eines a qué pertany i els materials que normalment solen treballar. El
sisé apartat tracta de la seva utilitzacio, i per altim, es donen orientacions
que la identifiguen comercialment i ens ajuden en la seva eleccio.

La gamma d’eines i maquines-eines existents en el mercat aconsella
agrupar-les en grans families, segons les funcions o operacions
mecaniques que fan. Aixo ens permet obtenir una classificacié de les
eines i maquines-eines, i una visio general dels procediments mecanics
i de les operacions tecniques elementals, sense pretendre rebutjar altres
classificacions en funcid de criteris diferents.

Per facilitar la identificacio de les families, hem assignat a cadascuna
un simbol corresponent a un eina representativa del seu grup.
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Seguint els anteriors criteris proposem la classificacié seguent:

Simbol

2o

(1 Oy

Definici6

Eines de percussiéntenem la percussié com una operacié mecanica
elemental que consisteix a colpejar un material per trencar-lo, aixafar-
lo o modificar-lo.

Eines de tall:entenem el tall com una operacié mecanica que
consisteix a seccionar un material per mitja d’una fulla.

Eines d’abrasié o friccibentenem I'abrasié com una operacio
mecanica elemental mitjancant la qual un material és sotmés al
fregament amb un altre de més dur per tal de polir-lo o bé erosionar-
lo.

Eines de perforacidentenem la perforaci6 com una operacio
mecanica elemental que consisteix a fer un forat que pot travessar o no
el material.

Eines d'agafar o retenightenem aquesta accié com una operacié
mecanica que consisteix a subjectar un material de manera fixa o
subjectar-lo imprimint-li una altra acci6 (doblegar, estirar, etc.).

Eines de ca@yolarentenem aquesta accié com una operacié mecanica
elemental que ajuda a imprimir un moviment de rotacio en una peca
0 accessori.

Eines passivesientenem que aquestes eines son aquelles que
suporten els materials quan aquests estan sotmesos a I'accio d’una
eina.

Eines de mesurar, tracar i marcaitenem aquestes accions com
aquellesque utilitzem per projectar, acotar, dibuixar o assenyalar els
contorns i les formes dels materials que s’han de treballar i que també
utilitzem per fer les operacions de control i de calibratge.

Eines de soldar o d'adherightenem aquesta acci6 com la
capacitat d’'unié de dues superficies per forces intermoleculars.

Elements de protecciéon necessaris per garantir d'una correcta
seguretat en el treball amb les eines.
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7. Normes de funcionament de l'aula de Tecnologia

Dins de l'aula de Tecnologia s'’hauran de respectar les normes generals del
centre pel que fa referencia a assisténcia, puntualitat, comportament, etc.
També, i per causa de la infrastructura de l'aula de Tecnologia i de la
dinamica de la materia que s'hi imparteix, es tindran en compte els aspectes
seguents:

1) Lafeinaes fara de forma individual o en grup, segons que s'acordi. Quan
sigui individual, cada alumne/a portara a terme la seva tasca i consultara
al professor/a els dubtes que tingui. El treball en grup comporta que tots
els membres que el componen sén responsables de I'actuacié i la feina
feta per cadascun d'ells.

2) Durant el curs, cada alumne/a mantindra el lloc de treball assignat.
Utilitzara i es fara responsable de les eines i del material que li siguin
atorgats individualment o com a membre d'un grup; en son necessaries
la seva conservacio, neteja, reparacio i substitucio en cas de desperfecte.
Si s'evidencia un desperfecte i és degut al mal Us d'una eina, I'alumne/a
responsable haura de substituir-la o reparar-la i les despses aniran a
carrec seu. En ambdos casos esta obligat/ada a informar del fer al
professor/a. Al final de cada classe, es comprovara l'assisténcia i
I'ordenaci6 del conjunt d'eines.

3) Les eines dels taulers generals d'Us comu s'han de tornar al seu lloc una
vegada fetes servir, cal planificar el treball per tal que la utilitzacio de les
eines ocupi el menys temps possible i restin a disposicié dels altres
equips d'alumnes.

4) Cada alumne/a o grup d'alumnes és responsable de la neteja de I'espai i
de I'equip de treball assignats.

5) La neteja de l'aula de Tecnologia (escombrada, neteja de maquines i
eines d'Us general) sera rotativa. Cada dia la fara un grup i el delegat
portara el control en un full que romandra exposat a l'aula.

6) En el cas d'utilitzacio de les maquines-eines i atesa la seva perillositat,
esta prohibida I'acumulacié de més de dues persones al seu voltant. Es
imprescindible el compliment estricte de les normes de seguretat i
higiene assenyalades per a la seva utilitzacié.

7) Tot alumne/a que utilitzi qualsevol espai, eina 0 maquina-eina esta
obligat/a a deixar-la netai en bones condicions per tornar a ser utilitzada.
Qualsevol anomalia s'ha de comunicar al professor/a present a l'aula de
Tecnologia.
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8. Les eines de percussio

8.1 El martell

| maga
dacer dur

- manec

8.1.1 Eleccid

- Per la utilitzacio
- Pel pes

@ 8.1.2 Normes d’Us

- Per a cada situacio cal utilitzar sempre el martell adequat.

- Els martells més usuals soén:

maceta de
de pena dorelles de bola maceta de nid paleta
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Altres martells:

Normes de seguretat

El manec ha d’estar sempre en bones condicions.
No s’ha d’agafar el manec amb les mans greixoses.
En cas de picar superficies dures, €s necessari utilitzar ulleres de
seguretat.
Els accidents més usuals son:
- el trencament del manec
- el despreniment de la maca
- el despreniment de petits fragments

Aes el peil  querepresenta € despreniment  dela
maga, és fonamental la comecta  collocacié i bon
esta del manec. En cas d'esquerdar-se o de
balderejar-se el manec ha de ser substituit tot
gt S a0 noéspossbe cd i @ maEl  de
I'ts
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9. Les eines de tall

I
¥
JU

9.1 Les tisores

9.1.1 Eleccid

- Per la seva utilitzacio i d'acord amb el material que hem de tallar:
— d’electricista
- de planxa
-~ de paper

- Per la llargada en mil-limetres.

. -

—F

tsoes  per \lar paxa

@ 9.1.2 Normes d'Us

Segons els material que hem de tallar, usarem un determinat tipus
de tisores.
Les meés usuals son:
- d’electricista
- de planxa
En cas de tallar planxa és necessari marcar el cami de tall.
En cas de pelar un fil conductor hem d’evitar malmetre el tall.
No s’han de tallar mai materials més durs que la tisora utilitzada.
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9.1.3 Normes de seguretat

- En cas d'utilitzar-les en tensio eléctrica, el manec ha de ser aillant.

- Pel fet de ser una eina de tall, hem de vigilar al moment d’usar-la.

- Cal tenir en compte la posicio correcta de la ma, que varia segons
el tipus de tisores.

Hi ha diversos models de tisores  per

9.2 La serra de ma

manec
arc deoer
Q
o
)
<\ o fula dacer temprada
[ 1
|
CX é
Begr inooredament kb fua  pat
. ccesoer | seva inuilizacd per
9.2.1 Eleccit de la fulla trencament deles dents.
Depén del material que cal tallar
Material Gruix de les dents  Dents/cm Dents/polzada
Metalls tous  Gran gruix 6a9 14 a 22
Metalls durs  Poc gruix 9al3 22 a3l
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Gracies alentrescat no es produeix
contacte  permanent entre  els laterals
dela fua ik pecaquesesa samat

NN E]

a<b

> <&
<

b

L’entrescat o I'ondulat eviten el fregament.

9.2.2 Normes d’Us
Tecniques basiques per serrar a ma.

- Posicio correcta de I'operari

Una postura adient en serrar
augmenta la capacitat  de treball
aprofitant-se la forca del pes del
propi cos en inclinar-se aquest
endavant. Agafant larquet  ambles
dues manssassegura  un recomregut
reguar delb e i i@l uiome

- Cal mantenir I'angle correcte a I'inici del tall

L horizonlizt ceh b ald
dd |l afvoex € seu desviament

<4
Unange incorece  provocaa
el trencament deles dents. Cdl inidar  loperaci6  amb

boge ibhpEd e

- Sempre cal serrar en el mateix sentit
- Cal empeényer en el sentit de tall.

Sentit de treball
T——

La fulla de la serra es
caracteriza pel seupasi pel
nombre de dents per polzada.

p=pas de la fula
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- Es convenient utilitzar tota la longitud de la fulla.
- Lavelocitat ha de ser constantino massa rapida (40 a 60 curses per
minut).

Altres tipus de serres:

Lasera demamgueteia  pemmet vogr,

ésad, rEssegr cofors  ieglas

) —

serra de marqueteria  de 280 mm serra  de marqueteria de 140 mm

B xemac comUés especament  apropiat
per tallar  peces grans ambpoc esforc.

|

\ xemac  de punta

El xemac de punta serveix per talar

cobes duna ceta mida en peces grans.
H xerac debeina pemet resitzar
s depredsd, espeddment en %
listons i peces de poca amplada. o

xemac  de beina

xemac  per xapa
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////;M )

=i,

sema  de bastidor

La serra  de bastidor és la serra
la ens6 dela fula saconsegueix
mifancant  la torsi6  duna corda

La serra circular

pol  suiiza per

s i ek

La serra decinta és una de les
maquines ambmeéstradici6  al
taller  de fusteria. Permet
tossgjar i cantelejar tavlers,
serar pe g i detads  vogr,
tlar  peces ireguiars i for taks
pels encaixos i ks metxes.

9.2.3 Normes de seguretat

- No es pot agafar la serra amb les mans greixoses.

- No s’ha de forcar excessivament la serra i cal evitar moviments
bruscos durant el serrat.

- El material que s’ha de serrar ha d’estar subjectat per evitar
moviments i vibracions.

- De la mateixa manera que amb les altres eines, pero especialment
pel fet de ser una eina de tall implica que no s’hi pot jugar.

- Caltenircuradels possibles talls ales mans o en altres parts del cos.
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i
5
JU

9.3 La serra electrica de vogir

baty de fixadd

fua desama

9.3.1 Elecci6

- Per la poténcia consumida.
- Per lainclinacio del tall en graus.
- Per la profunditat del tall en mil-limetres.

@ 9.3.2 Normes d’Us

S'utilitza per a fusta, metall i plastic.

Per serrar una planxa cal col-locar una fusta a sota per amortir les
vibracions.

Es de gran utilitat per retallar figures i peces primes complicades

o irregulars.

Cal no forgar la serra, ja que es produeix un escalfament i no en
millora el rendiment.

9.3.3 Normes de seguretat

- Abans de qualsevol manipulacié d’una part de la maquina, cal
desendollar-la.

- Les obertures de refrigeracié sempre han d’estar netes.

- No s’ha d’utilitzar I'eina per a treballs per als quals no ha estat
concebuda.

- Es convenient utilitzar ulleres de proteccio.

- Sempre que sigui possible cal utilitzar fixacions per mantenir
ferma la peca que s’ha de serrar.

- Cal mantenir les empunyadures i les mans seques d’oli i de greix.

- Abans d'engegar la maquina, s'han d'haver desat les claus i els utils
de reglatge.
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9.4 Les alicates de tall

9.4.1 Eleccid

Al rsat N
- Per la seva utilitzacio

- segons el tipus de tall d dm
—.al biaix o rasant S
- frontal o lateral

- segons el material a tallar

- Per la longitud de les alicates en polzades o mil-limetres.

boca per encastar
T e
_"_

g"o \ |
e]
o O ‘,

\amas per terminals |

@ 9.4.2 Normes d’Us

- Cal utilitzar cada tipus d'alicates de tall segons la funci6 per la qual

han estar construides.
- No es poden utilitzar amb material de duresa superior a la prevista

per fabricant.

9.4.3 Normes de seguretat

- No s'han de col-locar mai els dits entre el manec.
- S'ha d'anar en compte amb els talls i les puntes.
- En cas d'utilitzar les alicates amb tensio eléctrica, el manec ha de

ser aillant.
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10. Les eines d’abrasio6 o friccio

10.1 La llima

10.1.1 Elecci6

- Segons la naturalesa del material
- Picat i grau de tall

s R
Ly

amMi  pra serd paa
materials  tous apefces  fes

- Segons la forma de la pecga que cal llimar
- Forma de Ilima

- Segons les dimensions de la pega
- Longitud de la llima i picat

- Segons la fase de treball
- Grau de tall i picat
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és usuals:

7

Les formes de llima m

RN
R
SN

i heos
seccions

dimensions  per treballar
peces de quasevd  foma i
demila canya reben també
el nomde cua de raia

Beeen hes
ambdiverses
moa Bs heios odos

quadrada

i cues derala

N

limatons

10.1.2 Normes d'Us

[limar

asiques per

Y

b
1. Posicio6 de 'operari (veure cargol de banc).

ecniques

bY

T

e

El moviment de les mans
Cal uiitzar

a Imar hadeser reguiar
i precis.

pes del propi  cos.

2. Subjeccié correcta de la peca per evitar vibracions.

Una peca mal afermada és

ambel risc

adddond  defera  definifvament
malbé o de provocar  un accident.

de limar,

impossible

o

— o
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3. Direccio6 del llimat:
- S'empeny endavant
- Desplacament horitzontal sense vaivens
- Llimar fent passades encreuades a 45°

Les passades encreuades
eviten les estries enla

apeie ek

4. Neteja de les Ilimadures amb la carda.

Les paticles ~ amencades  per
les dents dela lima poden
quedar encastades en les
ranures del picat i el van
esmussant.  Ambla carda, una
menade raspalet  metalic,

les limadures  retingudes
sen  fdment

Altres llimes

- La raspa, utilitzada per a fusta o materials tous

longitt  comercial  en polzades

fim
14

| adad
P
| aaaad
v

ov
|| caraa’s
AT

! | 60080806

i s

% 22800 OO
! i OO
| Y YY)

Picat de raspa per a
materidls  tous i fusa

10.1.3 Normes de seguretat

- El manec ha d’estar ben subjecte a la llima i net de greix.
- Cal evitar donar cops entre les llimes.
- No poden estar greixoses, desgastades o plenes de llimadures.
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11. Les eines de perforacio

11.1 La barrina

manec

7

tija

8
11.1.1 Eleccid

- Pel diametre de la tija.
- La uni6 del manec i la tija ha de ser solida.

@ 11.1.2 Normes d’Us

- S'utilitza per perforar fusta o materials tous.

- També es pot utilitzar per iniciar el roscatge de visos.

- El sentit de gir ha de ser el de les agulles del rellotge en perforar i
en sentit contrari en retirar-la.

Uncop obert el cami
enel material  es pot
procedir @l roscatge
del vis sense peril
desbelr B pega

11.1.3 Normes de seguretat

- La unié de la tija amb el manec ha de ser solida, sind és aixi, pot
provocar lesions a la ma.
- La punta esta afilada, per tant cal anar en compte amb el seu Us.
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11.2 Les broques

manec o cua

R

pul

11.4.1 Elecci6

- En funcid del tipus de material que s’ha de foradar:
- per a metall:  broques d’acer rapid
- per a fusta: broques d’acer al carboni,
serra de campana i broques de pala
- per a plastic: broquesd’acerrapid (HSS=high speed steel)
- per a obra: broques de widia
- En funcié del diametre en mm del forat que s’ha de fer.

11.4.2 Normes d’Us

- Cal utilitzar la broca adequada segons el material a foradar.
- La punta de la broca té que estar ben afilada.
- La broca ha d’estar neta.

Altres tipus de broques

Les broques més usuals sén les anomenades helicoidals. Tot i aixi, en
funcio de la feina que s’hagi de fer tenim una amplia gama de broques
especials: broques per aixamfranar, broques de més de dues ranures, etc.

o g ASSSST——1"Jeo

broca plana ode
pala per fusta, broca de widia
també se la
conex per broca
de tres puntes pecLe quh de
cabu medlic
broca
broca broca de -
eqid tambor

o de cap de frare



Eines de l'aula de Tecnologia ESO35

11.3 El trepant portatil

commutador del dispositiu
de percussid
portabrogues .

il

|

empunyadura
mobil  360°

b6 oot
dela velookt

cabe ekdic

alloiament per ala
11.2.1 Eleccié dau 08l porsbroges
- En funcio de la potencia consumida.
- En funcioé del diametre de la broca.

- En funci6 del nombre de velocitats (una, dues o regulable).
- Per les funcions que pot fer: trepant i percussor.

- En funcié del grau d’aillament, segons I'ambient on hagi de
treballar.

Els passos que s’han de fer per col-locar la broca son:

1. Obrir o tancar girant el portabroques fins que entri la broca.

2. Col-locar la broca, tan a fons com es pugui, dins el portabroques.
3. Prémer amb la clau el portabroques.

4. Un cop hem acabat la feina o volem canviar de broca, hem
d’afluixar el portabroques amb la clau i treure’n la broca.

add e
la broca
obertura  del

portabrogues
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o

11.2.2 Normes d’us

Les broques han d’estar netes i esmolades.

Sieltrepant disposa de dues velocitats és convenientiniciar el forat
amb la més lenta.

Un cop la broca és a punt de traspassar el material cal reduir la
pressié sobre I'objecte que hem de foradar.

No cal exercir més pressio que la necessaria.

Per foradar fusta:

- Cal marcar préviament la superficie amb un punxé6 o un clau.

- Es poden utilitzar broques d’acer al carboni, de campana o de pala.

- Es convenient posar, sota la fusta que hem de foradar, una altra
fusta per poder travessar la primera sense problemes.

Per foradar metall:

- Assegurar fermament, tant com sigui possible, la peca a foradar.

- Si hem de foradar una planxa fina, és preferible col-locar-hi a sota
una fusta per evitar que la planxa es deformi.

- Cal marcar previament el forat amb un punxo.

- Utilitzar broques d’acer rapid

- Sempre és preferible fer un forat de petit diametre abans de fer-ne
un de diametre més gran.

- Si el material és molt dur és convenient no forgar la maquina, i
treure periodicament la broca del forat perquée es refredi.

Per tal d'evitar
relliscades de la
broca,  especiaiment
en treballar amb
materials  durs, cal
marcar previament
ambel punxo. Unapeca ben afermada
garanteix  precisio i
seguretat  en foradar.

Per foradar plastics cal:

- Utilitzar broques d’acer rapid.
- Seguir els mateixos passos que per foradar fusta.

Per foradar obra:

- Cal utilitzar el percussor per al formig0, totxana, ciment, etc.

Per foradar guix o rajoles no és recomanable utilitzar el percussor.
Cal utilitzar broques de widia.

La pressio ha de ser constant.

Sielforat és profund es potretirar la broca del forat per poder treure
la pols.
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3 Normes de seguretat

No es convenient portar robes massa amples. Es podrien enganxar
al trepant.

Cal anar en compte amb els cabells llargs.

Es recomanable portar guants i ulleres protectores.

Hem de vigilar que no ens oblidem col-locada la clau del
portabroques, ja que podria sortir disparada.

Sempre que sigui possible, utilitzeu un suport vertical i subjecteu
la peca amb les mordasses.

El trepant ha d’estar aturat abans de deixar-lo de la ma.

Cal desar-lo sempre sobre una superficie plana i estable.

No és convenient tocar la broca després d’usar-la, segurament esta
calenta i ens podem cremar.

Els trepants han de ser preferentment de doble aillament.

El cable ha d’estar allunyat de la broca i de la seva zona de treball
Si no I'estem utilitzant, és millor desconnectar-lo.

11.4 El trepant de sobretaula
caixa protectora
de les ocoretges
e =
davancament
aemalera
portabrogues .
atd
. 3 <
Ques e fixadd

per ala mordassa

Bl s \

A—

/P"/J- U \ ] columna

T maneta pel

desplacament
dela taula

7 __ 7\

| tepant  de sobretaula o de coumna |
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11.3.1 Elecci6

11.3.2 Normes d’us

peca mecanizada |

En funcio de la potencia consumida.

En funcio6 de la broca de major diametre utilitzable.
En funcio del recorregut.

En funcioé del nombre de velocitats.

En funcio del diametre minim de la columna.

=l

taula  de suport

gi e badd
dela taua

ranura de
la mordassa

Canvi de velocitat

Aixo es fa de la manera seguent:
1. Es desconnecta la maquina, i millor si es desendolla.
2. S’obre la tapa protectora de la caixa de politges.
3. S'afluixen les corretges.
4. Es disposen en funcio de la velocitat requerida.

- Les broques han d’estar netes i esmolades.

- El centre del forat ha de coincidir amb la punta de la broca.

- Sempre que sigui possible, la peca que s’ha de foradar ha d’estar
ben subjecta durant tota I'operaci6 de foradar.

- Siel forat és passant, hem de preveure que la broca no toqui maila
taula de suport.

- Si no hem pogut subjectar la peca, per evitar que giri, es poden
posar uns topalls a les ranures de la taula de suport.

0

maneta pel

desplacament
dela taua

Els passos que s’han de seguir per col-locar la broca sén:

1. Girar el portabroques fins que hi entri la broca.

2. Col-locar la broca, tan a fons com es pugui, dins el portabroques.

3. Tancar i prémer el portabroques amb la clau.

4. Un cop hem acabat lafeina o volem canviar de broca hem d’afluixar
el portabroques amb la clau i retirar la broca.

El canvi es pot fer modificant la disposici6 de les corretges trapezoidals
de la part superior del trepant.
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Per evitar un desgast prematur, les corretges han d’alinear-se

horitzontalment.

Es tensen de nou les corretges.

7. Es tanca la tapa protectora

con de

El nombre de revolucons  per minut de la broca
és determinat  per la posidd deles cometges.

Lo+

- 1

#

+ 4

Per foradar cal:

1.

N

(G2l >N

Seleccionar la velocitat en funcié de I'Gs: tipus de forat i tipus de
material.

. Col-locar la broca adequada.

. Si el forat és cec, ajustar el topall del regle indicador a la mida
escaient.

. Posar la maquina en marxa.

. Moure la palanca d’avangament fins que coincideixi la broca amb

el centre del forat.

. Quan coincideixi el centre del forat amb la punta de la broca,

prémer per comencar a foradar.

. Si el forat és molt profund caldra periodicament moure la broca

endinsienfora perfacilitar la sortida d’encenalls (fusta) o llimadures
(metall) i la refrigeracio.

. Un cop acabat de fer el forat cal aturar la maquina, treure’n la broca

I netejar la taula suport.

. Siqueden rebaves al voltant del forat es pot fer un aixamfranat o es

poden treure amb una llima

Normes generals a tenir en compte:

A major diametre del forat, meins velocitat.

Amb materials més durs hem de prémer més la broca.

Perque no s’escalfi el trepant hem de reduir la velocitat i la pressio
d’avangament a la vegada.

Si és necessatri, utilitzar refrigerant per refredar la broca.

Per fer forats grans en planxes fines hem d’utilitzar velocitats
lentes i fer poca pressi6 per evitar la deformacio del forat i evitar
també I'acci6 percussora del trepant.

Per forats de diametre superior a 8 mm, primer és convenient fer un
forat amb una broca petita per evitar un escalfament de la broca de
més diametre.
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(noteu

trepant

frepant de ma

de columna
les dimensions en mm)

1.3.3 Normes de seguretat

- Convé evitar les robes massa folgades pel perill qgue comporta
enganxar-s’hi. Els punys de les manigues han d’anar ajustats.

~ \ \ y /
@ —
Encas daccident cal actuar —
ambrapidesa | serentat.  hem o 1/
d'aturar immediatament la
maguina. sense cap vadl-lado. :F:’ G 7

Cal anar en compte amb els cabells llargs. Es imprescindible
portar-los recollits.

Es recomanable portar ulleres protectores i guants.

Hem de vigilar que la clau per prémer no ens quedi oblidada en el
portabroques, perque podria sortir disparada.

No s'han de subjectar les peces amb las mans, sobretot si sén
petites. Sempre que sigui possible utilitzarem una mordassa
subjectada a la taula suport. Per subjectar la planxa utilitzarem
alicates o tenalles.

La caixa de les corretges sempre ha d’estar tancada.

No es poden manipular les corretges amb la maquina en marxa.
No és convenienttocar la broca després del seu Us, segurament esta
calenta i ens podriem cremar.

Mentre no s'utilitzi, és millor desconnectar el trepant.
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12. Les eines d’agafar o retenir

12.1 Les alicates

alicates  de boca plana manec

12.1.1 Elecci6

- Per la seva utilitzacio:
- segons la feina que s’ha de fer
— amb aillament del manec o no
- Per la longitud de la llargada de les alicates en polzades o mm.

@ 12.1.2 Normes d’Us

- Cal utilitzar cada tipus d’alicates segons la funci6 per a la qual han
estat construides.
- Les més usuals son les de boca plana, boca rodona i universals.

/7

dicates  de boca rodona
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dcaes unversas

==

Les aicaes unversals  deuen € seu nomals  miipes
Usos que permet el disseny dela seva boca.

manpulacd  de
patnes i peces planes

Altres tipus de boques d'alicates:

boca rodona llarga boca rodona  estriada

boca plana de bec danec

12.1.3 Normes de seguretat

- No s’han de col-locar mai els dits entre el manec.
- En cas d'utilitzar les alicates amb tensi6 eléctrica, el manec ha de
ser aillant.
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12.2 El serjant

brag mobl
beg &

manec

12.2.1 Elecci6

- Per I'obertura entre bragos en mm (C)
- Per la profunditat en mm (P)

El sefjant de marqueteria,  de mides
reduides, té ambdds bragos fixos.

Senveix  per subecdar  peces peties.

@ 12.2.2 Normes d’Us

- La pressio de la premuda ha d'anar d'acord amb el material.

12.2.3 Normes de seguretat

- Cal tenir cura que el serjant no s’afluixi durant el treball.
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- Els serjants de grans dimensions, mal afermats, poden caure a terra
amb el perill conseglent per als peus.

13. Les eines de cargolar

13.1 El tornavis

= b
/ tija

. manec
_7 de fusa
opksic
omais Phips odeseh
=
13.1.1 Eleccio

- La cabota del cargol ha de coincidir amb la punta del tornavis.
; taruech
S L
O 0 O O

A0 HAR

Torx

- En funcié del diametre de la tija i la seva longitud.
Exemple: 3 x 100

Laboca del tomavis  ha de coincidr
ambles dimensions i la foma del
soc dela caboa del camgol




Eines de l'aula de Tecnologia ESO45

@ 13.1.2 Normes d’Us

- No es pot utilitzar com un tallant o un punxé.

2

N A

- No es pot utilitzar com una palanca.

- En cada situacié cal utilitzar el tornavis adequat.

13.1.3 Normes de seguretat

El manec no pot estar greixos.

No es pot subjectar la peca que s’ha de cargolar amb la ma.

No s’ha de portar el tornavis a les butxaques, ens el podem clavar.
Es preferible que el seu manec sigui aillant.

13.2 La clau fixa

13.2.1 Elecci6

- En funcio6 de la mida del cap del cargol o de la femella.
- En funcio del lloc d'utilitzacio, plana, colzada, tub o Allen.
- En funcio del tipus de cabota del cargol que cal collar.

O] wew
: =




46 Aula de Tecnologia

dau destel  cokach ,/T

dau ssavada odau Alen

((( &

@ 13.2.2 Normes d’'Us

- Cada tipus de clau s’ha d'utilitzar segons I'accés al cargol o a la
femella.

afondaia gran

- La mida de la clau sempre ha de coincidir exactament amb la mida
del cap del cargol o la femella.

- Llevat de claus especials, no es pot picar damunt de la clau per
prémer meés fort.
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- La clau de tub pot ser premuda amb diferents claus

Altres tipus de claus

cau deganxo ode col danec,
per afemeles  rodones

S >
dau angesa
estoig ambjoc de claus de got & [ C o)
ambxixara i alres  acoessoris G

13.2.3 Normes de seguretat

- Tant les claus com les mans no han d’estar greixoses.
- No es poden utilitzar mai com a martell.

n / f En utilitzar una clau per copejar
) edex dpel defrn mekei d
que éspio,  deprovocar  un acadent

= No estan preparades per ser utilitzades en llocs amb tensio electrica
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14. Les eines passives

14.1 EI cargol de banc

mordasses e mobi
[~
g4 ax
| paanca
base
[ - )

14.1.1 Elecci6

- Per la mida de les mordasses.
- Per la guia: quadrada o rodona.
- Per la base: fixa o mobil.

lesgderes  Oen ser daumnk o0
de peic i -
laseva funcd ésla devier  les
margues de les mordasses sobre
B peca atebel:

14.1.2 Normes d’Us

@ - S'utilitza per subjectar les peces que hem de treballar, tant si les
hem de foradar, llimar, doblegar, serrar, etc.

- El cargol ha d’estar fixat correctament al banc de treball.

- L’obertura o tancament del cargol es fa amb la barra o palanca.
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- L’alcada optima del cargol de banc és la representada amb el colze
segons la figura.

Esdd ot impossbe qued cagol
debanc estobi  aldcada  Opima
per atots els alumnes dels
derens  nvels quepessalan per
laia  deTecndoga.  Unasoudd
és insallr e cagd dacod amb
els de maor estatura i resoldre
el cas dels méspetits amb
taimes dedferents  gruixes.

. Laposcd davat del cagd debanc
/ : hade ser lleugerament  obliqua amb
/ . els peus @l commostra la figura.

14.1.3 Normes de seguretat

- Per prémer més fort el cargol, no es pot picar la palanca amb el
martell o un altre objecte.

- La peca ha d’estar ben subjecta. No es pot moure quan hi treballem
a sobre.

- Les estries de les mordasses no poden estar desgastades.

Prémer excessivament les
mordasses del cargol,
especialment si es fa en
buit, pot provocar que
aguest esfad mabé i acabi
anant balder.

- Les mordasses es fan malbé si es premen fortament sense cap peca
entremig.
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15. Les eines de mesurar, tracar | marcar

15.1 La cinta metrica

15.1.1 Elecci6

- Per la longitud de la cinta meétrica en metres.
- Pelgraude precisio (classe lliclasse lll). Latolerancia va en funcio
de la llargada de la cinta

fre del retom
automaitic vy
~ a N
o - »
0 | w )
eg— P
° — JJ Y

&

Y

&
Y

&
Y

@ Normes d’Us

Es un instrument de mesura, per tant hem de tenir cura d'on la
deixem i de no escantonar-la.

No hauria d’entrar cap mena de bruticia dins de la caixa on
s’enrotlla.

No es pot torcar la cinta bruscament.

Sempre que no sigui utilitzada ha d’estar recollida.

Hem d’ajudar la cinta, quan la volem plegar, a entrar dins la caixa

Normes de seguretat

- Hem de tenir precaucié en la seva utilitzacio, perqué podem tallar-
nos amb els cantells.
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15.2 El regle graduat d’acer inoxidable

Eleccio del regle

- Per la seva longitud en mil-limetres.
- Per la seva graduacié.

bbbt bbb bbb b bbb bbb b b bbb bbb bbb bbb bbb bl

qlllllllllllIl[ll||l|lll]||l|l|||||||I|III|I|I||||ll|IIlll]l[l|IIIIIIITIITIT]IIIIIUIIIIIIIIllll] O)

rege graduat dacer

15.1.2 Normes d'Us

- El zero del regle sempre coincideix amb el seu extrem esquerre.

- Es un instrument de mesura, per tant no podem usar-lo per altres
finalitats.

- Ha d’estar sempre net.

15.3 L'escaire

15.3.1 Elecci6

- Per la longitud en mil-limetres.
- Pel material de construccio6 de I'escaire.

L—\IW”W'WI‘”"W'l'l'I'I‘I'I'I'IU'I'I’I'I'I'l'l'l'l'l'l'l'l'l'W‘”’W‘W’W
® i
i
I

U

[ll] = e
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@ 15.3.2 Normes d’Us

- Sempre hauriem d’elegir una cara de la peca de referencia que
considerem plana, damunt la qual recolzarem i podrem desplacgar
I'escaire amb la finalitat de comprovar la coincidencia entre les
cares.

- Peralacomprovaci6 d'un angle recte (90°), desplacarem I'escaire
damunt la cara de referéncia i comprovarem la coincidéncia de
I'altra cara de la peca.

Comprovacié amblescaire
dun ange rece.

- Pel tracat de perpendiculars hem de recolzar I'escaire damunt la
cara de referéncia i desplagar-lo

escare  de mecanic

Trecat  de paraliees
ambescaie.

- Es un aparell de mesura, per tant hem de tenir molta cura a I'hora

d’usar-lo.
15.4 El peu de rei
fe,  du debadd
oeks nonius  per
N a polzades
_wn / 1ok gt e

|||”|‘T;‘|‘|‘|T..!+W““lll”,||||||l|||||||||||||||”|||||'
J oo oo ool o ot o o |
|
\rege gaduat  en milimetres
nonus  per amilimetres sonda
comecora. PO

boca fxa boca maobil

peu de rei
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15.4.1 Elecci6

En funciod de la longitud del regle en centimetres.
En funcio de 'apreciacio del nonius.

En funcio del material de construccio .

En funcio de la forma de les boques.

T e— e ]
J“‘“’mﬂh‘“ﬁﬂﬂiﬁﬂmj{nmlﬁuukﬁnﬁ

Peu de rei de torner.
Obseneu la mancadoreles
i lacabament  rectangular
de les bogues.

I detall del nonius amb
.U precsid  de decmes

15.4.2 Normes d’'Us

- Per poder conservar-ne la seva precisio, cal utilitzar el peu de rei
amb molta cura. No el podem retirar de la peca que s’ha de mesurar
sense obrir previament les boques.

- No el podem deixar barrejat amb altres eines.

- Per evitar-ne I'oxidacid, cal netejar-lo i greixar-lo suaument i
periodicament.

Tipus d’espais que es poden mesurar:

Usdd nnus per adierens
ipus  de mesuraments.

mesurament  dexteriors

=

mesurament dinteriors

mesurament de profunditats

Lectura de les mides

1. S’han de comptar els mil-limetres sobre el regle per obtenir la part
sencera de la mesura.

2. Cal comptar el nombre de divisions del nonius fins a trobar la que
coincideixi exactament amb una del regle fix.

3. Cal multiplicar pel grau d’apreciacié del nonius. Normalment
estan graduats en décimes i mitges decimes de mil-limetre.
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15.5 El goniometre o centenella

15.5.1 Elecci6

- En funcié del material de construccio.
- En funcié de la precisié que necessitem.

3,

de precisi6  ambnonius

@ 15.5.2 Normes d’Us i conservacio6

S'utilitza per mesurar angles.

Es un instrument de mesura, per tant s’ha de tenir cura a I'hora
d’'usar-lo.

No el podem barrejar amb les altres eines.

Cal netejar-lo i greixar-lo periodicament per protegir-lo de
I'oxidacié.

Lectura de la mesura amb el goniometre senzill

1. La lectura en graus es llegeix directament sobre el semicercle
(limbe), restant o sumant a 90° segons 'angle sigui agut o obtus.
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Lectura de la mesura del goniometre de precisio

Es poden plantejar dos casos:
1. El zero del nonius coincideix amb una divisié del semicercle
(limbe).
2. El zero del nonius no coincideix amb una divisié del semicercle.

En el primer cas, la divisié que coincideixi és la lectura en graus.

En el segon cas, la part sencera del limbe indicara els graus, i la divisio
del nonius que coincideixi amb una del limbe que indicara els minuts.

El gonidmetre permet mesurar
tant angles alesquerra  com
anges al deta H pindp  en
que es basa el seu nonius és €l
mateX que el del peu de rei

Lacentenela  tradiconal
suiiza epetehet  per
atreballs  ambfusta. No
permet la lectura dels
angles pero si el seu
transportilaseva

\atadd

15.6 Les puntes de senyalar

ae

15.6.1 Elecci6

- Per la seva longitud en mil-limetres.

T ~ — _—— wrm
puntes de senyalar ambcolze

— punta

15.6.2 Normes d’Us

- Les puntes han d’estar correctament afilades.
- No s’han de fer servir per foradar.
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- Hem d'utilitzar-les amb una certa inclinaci6

Uscorece  deles

nes de tracar,
///7 Pu tragar
750
80°
S

El rosset és uneina de
fuser que permet tracar punta de tracar

i macar fadment  lines \
paralleles aks woes de
ks peoes.

15.6.3 Normes de seguretat

- Compte amb les puntes, poden fer mal. Es convenient protegir-les
amb taps de suro.

15.7 El compas de punta

15.7.1 Elecci6

- Per la seva longitud en mil-limetres.

branques o cames i{ “cagd  de reguiacd

15.7.2 Normes d'Us

- Cal que tingui les puntes correctament afilades.
- Es convenient ajustar la mida de les puntes utilitzant el cargol de
regulacio, partint d’'una distancia superior a la desitjada.
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Utilitat

- Per al tragat d’arcs i cercles.

- Per determinar perpendiculars.

- Per transportar distancies.

- Per marcar divisions equidistants.
- Per al tracat de paral-leles.

Tragat de circumferéncies
mifancant €l compas de punta.

Altres tipus de compassos

compas per a
O

compas per a exteriors

compas de quadrant

compassos de vara pel tracat darcs o
de droumferences de gan rad..

de fuster

15.7.3 Normes de seguretat

- Les puntes son perilloses, hem d’anar en compte.
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15.8 EIl nivell

@
@
\

nvel detres bomboles

15.8.1 Elecci6

- Per la longitud en mil-limetres.
- En funcié del lloc on s’ha d'utilitzar (treball mecanic, fusteria,

construccio, etc.).
- Alguns nivells incorporen a més del nivell horitzontal, el vertical

i el de plans inclinats.

@ 15.8.2 Normes d’Us

La sola del nivell ha d'estar sempre neta i sense cap particula
adherida.

Cal evitar els cops i les rascades.

El nivell és una eina de precisioé que no s'ha de deixar en llocs bruts
o amb perill de caure a terra.

Abans de desar-lo al seu lloc cal comprovar que estigui net i
netejar-lo si s'escau.




Eines de l'aula de Tecnologia ESO59

16 Les eines d’adherir 1 soldar

16.1 Soldador eléectric

tub metal-lic

manec

punta estanyada

16.1.1 Elecci6

En funcio de la poténcia (15 W, 35 W, 65 W, 80 W, etc.).
Fins a 35 W per a treballs d’electronica.

Entre 30 i 65 W per a treball d’electricitat.

Més de 65 W per treballs en planxa i platines.

Segons la tensio de alimentacio (125 V o 220 V).

soldador de pistola  per a
trebals  degran produccid

soldador  per aelectonica
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o

16.1.2 Normes d’us

- Tant les parts que s’han de soldar com les puntes del soldador han
d’estar netes d’'impureses i d’oxid.

- El soldador ha d’estar calent i la punta estanyada.

- Per suprimir I'0xid es pot utilitzar pasta desoxidant. Aquesta pasta
s'aplica directament a una de les peces que s’han de soldar.

- Cal col-locar la punta del soldador en contacte sobre I'element que
s’ha de soldar.

- Un cop aquest element esta calent, cal aplicar I'estany sobre la
punta del soldador.

- Després de fondre I'estany, se separa el soldador i es deixa refredar
la soldadura.

- No es convenient bufar sobre la soldadura ja que un refredament
rapid pot produir esquerdes.

- Una soldadura brillant indica que esta ben feta. Una soldadura mat
indica que és incorrecta.

16.1.2 Normes de seguretat

- Compte: el soldador funciona amb corrent eléctric.

- No es pot tocar la part metal-lica del soldador si esta calent

- No s’haura de recolzar en llocs que es poden cremar (taula,
carpetes, etc.)

Si el soldador es
subministra  sense
recozador  sel pat
fer unmatex sense

exemples  de recolzadors | cap mena de
per asodador  ekatic ikt

- Alafarmaciola de I'aula de Tecnologia hi ha d’haver material per
curar les cremades.

- Si el soldador esta calent, no feu moviments bruscos o sacsejades per
evitar un despreniment de I'estany amb el perill de produir cremades.
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16.2 El bufador o soldador de gas

El nomde bufador es deu al fet
qe P * 6 i oigen
suplementari  ala flama es feia
bulant per untub. Aguesia tecnica
gue permet un control  molt precis
de la flama, encara és emprada

D 2 N

a'r'i"j"‘“ acudment enels bufados  de gas
’/ s“‘ s fes
.- -

16.2.1 Elecci6

- Pel tipus de la rosca de la bombona.
- Amb manega flexible o fixa.

aw

A

bombona o
canuix

bombona de propa
0 de propa-buta

aixeta per regular la
sortida del gas de la
bombona
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o

16.2.2 Normes d’us

- Normalment s’utilitzara per soldar tubs o planxes de coure, de
llautd i de plom o per donar forma als de plastic.

Procés que cal seguir per soldar:
1. Les parts que s’han de soldar han d’estar netes d’'impureses i
d’'oxid.
2. Per suprimir I'0xid es pot utilitzar pasta desoxidant. Aquesta pasta
s'aplica directament damunt d’'una de les peces que s’han de

soldar.

4. Caldra escalfar aquests estris fins que la pasta es torni liquida i les
peces tinguin un color rogen. S’ha de fer de manera uniforme i amb

un moviment oscil-lant.

§w Z escafament de la zona a soldar

5. Apliguem I'estany directament sobre les peces tot apartant el
soldador de gas.

6. Es convenient, un cop refredada, netejar la zona de la soldadura i
treure’n la pasta desoxidant sobrant.
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- Si volem doblegar tubs de plastic rigid (PVC), hem d’escalfar la
part del tub que s’ha doblegar tenint en compte que la flama toqui
el tub.

16.2.2 Normes de seguretat

- Hem d’assegurar-nos de la inexistencia de fuites (abracadores,
juntes, manega).

- La pasta oxidant és irritant. Es convenient utilitzar guants protectors.

- Tant si es fa un excessiu escalfament com si s’han de fer diverses
soldadures, es produeixen fums. Per aix0, convé treballar en un
local ben ventilat

- Alafarmaciola de l'aula de Tecnologia hi ha d’haver material per
curar les cremades.

Altres tipus de soldadura

maneta per al

bombona dacetie

. ..
manometres i eeotodes pea
reguiadors  de pressio de massa

bombona doxigen

manegues
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17. Els elements de proteccio

17.1 Les ulleres i els guants

17.1.1.a Elecci6 de les ulleres

- En funcié del tipus d’'impacte que podem rebre

Els models homologats
poden ser utilitzats
damunt de les ulleres
graduades. Les ulleres
nomals notenen  protecdo
lateral i els seuvides no
esan pensals per resisir
impactes  forts.

17.1.1.b Eleccio dels guants

- En funcié6 de la part de la ma que cal protegir.

- Enfuncié de la resistéencia del material davant agressius quimics o
tallants.

- En funcié de si es treballa amb tensio eléctrica.

‘

de dur guants
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Relaci6 orientativa de materials de guants en funcié del risc

Risc Material

Calor, flames i espurnes Fibra de vidre, lones resistents al
foc i a les espurnes de metall, cuir

Humitat, aigua Goma natural i sintética, plastic
Acids Cautxu natural, neopre, teles
sintetiques
Dissolvents i hidrocarburs PVC, goma sintética
Llimadures Cuir
Talls Cuir reforcat amb acer
guants de malla

guants de lona
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18. Vocabulari

18.1 Introduccid al vocabulari

Com es diu una eina (el seu nom apropiat i no el genéric evidentment),

i perqué 'anomenem aixi hauria d’ésser una preocupacié fonamental per

un alumne de tecnologia. El catala, amb unariquesa lexica que abasta els
ambits més singulars del coneixement, no s’escau a I's, massa sovint a
precari, que fem del ric patrimoni que és I'idioma.

Aquest vocabulari és volgudament modest. Es tracta de posar a 'abast de
mestres i alumnes els noms de les eines que es troben, o es poden trobar
comunament en el vostre taller. No es doncs un llistat de totes les eines
(una pretensié ara i aqui fora de lloc), sin6 una senzilla relacié de
paraules que faran facil anomenar adequadament un martell, una clau o
unes alicates.

Alicates és, per exemple, una paraula que fa entenedor el criteri emprat.
En aquest vocabulari no hi trobareu les tenalles, que son les primeres
alicates (alicates, de I'arabligat, latenalla), doncs, massa grosses i per

a usos actualment molt restringits, normalment no hi sén al vostre taller;

pero si que hitrobareu la diferéncia entre tascé i falca, vis i cargol o xapa
I planxa, entre altres.

El tractament, de manera volguda, tampoc ha estat homogeni. Sempre
present el lector a qui va destinat, s’ha procurar presentar les definicions
amb diferents criteris o pautes, per enriquir primer I'expressio, fer-la
escaient i agradable, i segonament per, si cal, animar a establir la seva
definicié en les noves eines, que ben segur aniran apareixent, per a usos
molt especifics o tot al contrari, del tot polivalents.

Reconeixent-ne i acceptant les limitacions de contingut, només en funcid

d’ésser-vos una bona eina complementaria, ens plau moltissim que
agquesta vessant humanistica no hi manqui en un material dedicat a la
divulgacié tecnologica. Estem segur que també vosaltres participeu

plenament d’aquesta satisfaccio.
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18.2 VVocabulari

alicates
De I'arabal-ligat, la tenalla. Instrument format per dues
peces metal-liqgues substancialment iguals, generalment
d’'acer, articulades simetricament mitjangant un passador;
aquesta articulacié separa la part de I'eina més allargada,
a proposit per a agafar-lai manejar-la, de la boca, que pot
tenir formes molt diverses, i que és la que principalment
acer fa les funcions a que son destinats els diferents tipus
Aliatge de ferro, carboni (menys del 2%) i altres elementd alicates, com sén subjectar, torcar o tallar filferros,
en proporcions variables Capac d’adquirir al tremp urbles, reblons, tubs o d'altres objectes.

gran duresa i elasticitat.
alicates de bec d’anec

acer al carboni Alicates la boca de la qual esta formada per dues pales
Aliatge de ferro i carboni, on els altres elements nomésa&liargades i planes, que serveixen per doblegar petites
sén com a impureses. En destaquen I'acer dolg, onlamines metal-liques d’una longitud superior a I'usual.
carboni mai no supera el 0.2%, ductil i resistent a fortes

deformacions sense trencar-se, i 'acer mitja, amb @icates de boca colzada

contingut de carboni entre el 0,2 i el 0,6%, emprat ehlicates amb I'extrem superior de la seva boca

bigues per a la construccié i rails de transport. lleugerament colzada o inclinada, adequades per accedir
i manipular a l'interior d’'una eina o en un lloc de dificil
acer rapid acceés.

Acer amb un contingut elevat de tungste, molibdée o

cobalt, que és apropiat per a fabricar eines amb una g@litates per volanderes de retencio

resisténcia al cop i I'abrasié. Es emprat per fabricar-Kilicates amb els extrems de la seva boca acabats en

eines de tall. punta, especialment dissenyades per col-locar i treure
volanderes de retencié—(volanderegle retenci

acetile

Gas incolor moltinflamable, de formula @8H. Crema alicates de boca estriada

amb flama molt brillant i fuliginosa de temperatura molf\licates amb estries en la part interior de la seva boca,

alta. La calor produida per la seva combustié amb oxig@Hana o rodona. Aquestes estries permeten retenir millor

pur en el bufador ateny més de 3000°. S'usa, entre altGdgnaterial que és objecte de retencio

aplicacions, per a soldaritallar metalls, i per ail-luminacio

a les lampades d'acetile. alicates de boca rodona
Alicates que a diferéncia de les planes acaben en dues
afermar peces cilindriques o lleugerament coniques. S'utilitzen

Fixar solidament una peca. Subjectar quelcom de man@ef a doblegar filferros en forma de corba d’anelles.

que no cedeixi sino dificilment a un esforg exterior.
alicates de pelar fils

afilat Alicates de tall amb una boca peculiar que encaixa amb
Acabat en punta. Allargat anormalment en el seu extrefd.sevaoponent, i un cargol de reglatge, que serveixen per
Dit d’una cosa molt prima. retirar el plastic que recobreix els fils electrics.

aillant alicates de tall frontal

Que no deixa passar facilment o impedeix la propagadié boca de les alicates de tall frontal és formada per dos
de la calor, el so, 'electricitat, etc. talls esmolats d’acer perpendiculars al manec. S’'usen per

tallar filferros i petites peces metal-liques.

aixamfranar

Matar amb un pla oblic els caires o arestes d'una pecalicates de tall lateral
d'un forat. Adiferencia de les de tall frontal, el seu tall és lateral com

en el cas de les tisores.
aixeta .
Valvula d’accionament manual que, adaptada a I'orificlicates per terminals

d’un recipient o en una conduccié, regula el cabal i el pAdicates polivalents emprades principalment per a la
del fluid liquid o gasos. manipulacié de fils eléctrics, que tenen un sistema
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d’'osques que permet treure el plastic dels fils electricepmbolla (d’un nivell)

també s'utilitzen per fixar terminals als cables i tallaGlobul d’aire a I'interior d’un liquid transparent, que en

cargols de poc diametre. el nivell esdevé referent i estableix la correcta
horitzontalitat, verticalitat o inclinacié d'un pla.

alicates universals

Alicates d’as mdultiple, que poden ésser usaddsombona

indistintament per a diverses funcions de subjeccié i taRecipient metal-lic emprat per a I'’envasament de gasos a
pressié i en estat liquid.

amortir

Absorbir I'energia cinética d’'un cos sotmés a impacteborn
Peca conductora d’un aparell eléctric que serveix per a

arc connectar-lo als cables exteriors.

Bastidor de la serra que suporta i manté en tensio la fulla.

Les serres d’'arc son de tall fi o prim, i gracies a la segoca

estructura en arc sén posades en tensio. Eina de tall giratoria que serveix per a fer forats cilindrics
amb arrencament progressiu de material. La forma
articulacio helicoidal del cos de les més usuals permet I'eliminacio

Unié mobil entre dues peces, que els permet ufencenalls, la refrigeracié de I'eina i la seva bona

desplagcament angular reciproc, la transmissio d’esforcesnduccio.

de traccié o compressid. El desplacament pot ésser limitat

només a un pla, com és el cas de les alicates o pot abagtata d’aixamfranar o de cap de frare

un ambit relativament ampli, com és el cas de les rotulesipus de broca d’extrem tallant conic, emprada per a
aixamfranar forats cilindrics, generalment amb la finalitat
d’encabir-hila cabota d’un clau, d’'un cargol o d’un tipus
especial de reblé.

B broca de campana

Tipus de broca amb el cos constituit per un cilindre buit
que permet serrar en circumferencia. Emprada en els
tallers de fusteria i en la construccié.

balder (anar)
Dit d’una cosa que no ajusta exactament dins una altral{pca de pala o plana

entorn d’una altra. Tipus de broca per foradar fusta que té el cos plaamb dos
talls diametralment oposats, i al seu centre una punta
barrina sortint per iniciar el forat sense que es desvii I'eina.

Del llati veruina‘javelina’. Eina consistent en una tija

metal-lica i un manec transversal. Pel seu extrem la tﬁxgoca de tambor

forma caires vius que tallen en fer-la girar per una pungfoca acabada en un cos cilindric de diametre molt
amb rosca helicoidal, S'usa per a foradar fustai materigigperior a la seva tija amb unes prestacions semblants a

de poca duresa. la broca de pala o plana perdo amb una punta molt poc
sortint..

bast

Mancat de finor o de poliment amb referéncia al grau dgoca helicoidal

rugositat superficial. Es el tipus més comu de broca. Consta d’un cos cilindric,
al llarg del qual té generalment dues ranures helicoidals,

bec diametralment oposades, que faciliten I'expulsio de la

Part corbada del bufador de soldar o tallar, a I'extrem derritja o dels encenalls, i la interseccié de les quals amb

la qual s’adapta el broquet. el con que en constitueix la punta defineix dues arestes de
tall -o llavis- unides per una aresta transversal que forma

beina amb elles un angle de 125 a 1)3i0d’'un manec, conic o

Del llativaging amb igual significat. Refor¢ metal-lic decilindric, per on és fixada a la maquina per mitja d’un
'esquena un model de xerrac. L’'anomenat xerrac dertabroques.

beina.
broca helicoidal per a filaberqui o d’espiral
biaix Broca amb una distancia superior entre les ranures del
Direcci6 obliqua en qué és tallada, alguna cosa. cos, usada per foradar fusta i materials tous.
boca broquet

Obertura entre dues parts fixes 0 mobils d'una eina, d'Beca que s’adapta a I'extrem del bec del bufador de
instrument, etc. soldar o tallar, on es forma la flama.
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bufador cargol Allen
Aparell que, mitjancant la combustié de gas, déna ur@argol de cabota buidada en forma prismatica
flama estreta i llarga de temperatura molt alta, i queexagonal.
s'utilitza per a escalfar, soldar o tallar.
cargol de banc
buixarda Instrument per a immobilitzar peces en el banc de
Maca de ferro, que té la superficie dels dos caps o sotesball, format per dues mandibules, 'una fixail'altra
proveida de petites dents o puntes piramidals. Es empra@asplacable per I'accio d’una tija roscada.
pels picapedrers o picadors de pedra per repicar les cares
de les pedres i fer-les més llises. cartutx
Embolcall cilindric que conté una certa quantitat,
generalment reduida, d’'una determinada substancia.

‘ cautxu
Material elastic consistent en un elastomer extret del
latex de diverses plantes, especialment I'hevea. També

cadell s’obté sintéticament.

Pecalleugerament corbadaiafuada perun cap que, ap”CE’gﬁteneII/a

a una roda dentada, permet el pas de les dents en un sgOllf, | ment emprat per a tracar, comparar o transportar

I limpedeix en el contrari. angles de diferents obertures que consisteix en dos
regles articulats, proveit generalment un d'ells d'una

calibre . - o . ranuraal llarg de la qual pot desplacar-se un extrem de
Mesurade la dimensio caracteristica d'un producte (diamefre; . (_ goniometra

d’'un tub, gruix d'una planxa, etc.)

ciment

cantellejar , , . Mescla de calcaria i argila triturades, material
Treballar el cantell, la cara estreta d'un objecte que té URRYraulic que s'adorm o endureix amb l'aigua

dimensi6 molt mes petita que les altres dues. Constitueix un material base en la construccio,

insubstituible per a formar morters i formigons.

cap
Part superior o extremitat principal d’'una eina. clau
Eina de muntatge construida amb acers estampats de
cap’ gran duresa, tenacitat i resistencia a la torsi6. Les
Extrem de la maca del martell, per on es colpeja, oposat &|gys constitueixen uns dels tipus d’eina comuna més
pena. senzilles i estan pensades per treballar amb cargols de
perimetre molt divers. Totes elles consten de dues
carbur metal-lic parts: manec, adequat per a funcionar a manera de

Denominacio6 geneérica dels materials amb que es fabriqyeflanca mitjancant I'is normal i de cap, destinat a

les eines de tall mecaniques emprades a les maquines-eig@gaixar amb el cargol en la femella que ha d’ésser
Les broques peraformigo, p.e., porten ala puntauna pastifi@pallada.
de carbur metal-lic. Els més usuals son el carbur de tungste

i el de cobalt. (—»Widla) clau Allen
Barreta de seccié hexagonal i en forma de colze o
carda articulada que s’usa per a collar cargols amb cabota

Raspall proveit de pues d’acer curtes i atapeides emprat@erpuidat sisavat.
a netejar les llimes. De mida més reduida, és similar a
l'instrument del mateix nom emprat per a pentinar a ma lgigu anglesa

floques de coto, llana, jute... Clau amb la boca constituida per una part fixa i I'altra
ajustable per cargol i cremallera, essent ambdues
careta de soldador perpendiculars o obliglies al manec.

Element de proteccio del rostre proveit de filtres de vidre de
color, emprat pels soldadors quan solden a l'arc, percku de broques
defensar-se dels raigs infraroigs i ultraviolats, a més de Reca d’un percussor, complementaria al portabroques,

guspires produides per la soldadura. que consisteix en una tija metal-lica que té en la seva
part central un petit cos troncoconic dentat mitjangant
cargol el qual es prem o s’afluixa el portabroques per poder-

Tija cilindrica que té en la periféria un filet regular continthi allotjar o retirar la broca.

qgue permet introduir-la, en fer-la voltar, en un material

menys dur 0 en una peca amb una obertura proveida ddlau de cadena

filet exacte, pero en sentit contraahomenada femella. Clau per a fer girar un tub o una barra al voltant del seu
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eix, mitjancant una cadena que abraca i estreny. Tamé@mpas de vara de mecanic
és emprada per a la substitucio dels filtres d'oli delSompas de vara metal-lic, de gran precisio, emprat en els
motors d'explosio. tallers mecanics.4 compas de vana

clau de ganxo o de coll d’anec compas de gruixos o per a exteriors

Clau per afemelles cilindriques, proveida d’'una dent qu@mpas amb les cames corbades i convergents a fi de
s'introdueix en un dels quatre forats radials que tenen Ipermetre d’amidar el gruix d’objectes, especialment
femelles. barres rodones, columnes, etc.

clau de got compas per a interiors

Dolla (peca tubular que s’empra per a subjectar-ne u@ompas amb els extrems de les cames divergents a fi de
altra de cilindrica) hexagonal recanviable que actua cgmermetre de prendre mides de forats o entre superficies
a clau quan es fa girar mitjangant una tija. d’interiors de les peces.

clau de pas con de politges
Valvula d’accionament manual, generalment mitjancarRart superior d’'una maquina eina, metal-lica i tancada,
un volantetiunatijaroscada, que, en una conduccié, olee forma de con, on s'allotgen les politges de la maquina

i tanca el pas d’'un fluid. i permeten efectuar els canvis per modificar-ne la
velocitat.

clau de pipa

Clau de tub colzada en un o ambdés extrems. conductor!

Que presenta poca resisténcia a I'electricitat o a la calor.
clau de tub
Clau formada per una peca cilindrica, generalment rectagnductor?
amb una o dues dolles o embocadures hexagonals. Dit d’aquell drgan mecanic que transmet un moviment,
de rotacié o de translacid, a un altre organ, anomenat
clau fixa condurit.
Clau formada per un manec pla acabat en un o dos
eixamplaments semicirculars proveits de mosses.  connector
Dispositiu emprat per establir un Illigam entre dos
clau Stillson mecanismes mitjangant un sistema de transmissio.
Nom especific d'una clau ajustable per a tubs. Consisteix
en una mordassa estriada en forma d’L en una dollaconnector
maniguet, que pivota en el manec. La pressié efectuabD#spositiu emprat per connectar dos circuits o sistemes
damunt del manec augmenta la forca exercida sobredkctrics, format per dues peces amb una série de contactes

mordassa. metal-lics de manera que poden ser encaixades I'una amb
l'altra a fi d’establir la connexid entre els contactes
colze corresponents.
Part d’'una barra, canonada, etc, en forma d’angle.
contrapunxot
commutador Punxo per a copejar o reblonar en un lloc on no pot entrar
Aparell per a interrompre un circuit i connectar-ne uel martell.
altre.
contrapunx?
compas Punxo6 de punta curta emprat per a senyalar, en les peces

Instrument de dues branques o cames articulades panetal-liques, els punts per on hom les ha de foradar, els

tracar arcs de circumferencia i prendre distancies. quals serveixen també de guia ala broca en el moment de
comencar a foradar—~(punxg

compas de quadrant

Compas que té en una cama un arc graduat que servaxretja

per a mesurar I'angle d’obertura. Cinta de cuir o de goma de secci6 rectangular, trapezial
o circular, que es munta tibant sobre politges i serveix per
compas de vara a transmetre poténcia entre dos eixos allunyats.

Instrument per a tragar arcs i circumferencies de gran
radi, analeg al compas, que té les dues cames paral-letes
una de les quals és desplagable al llarg de la vara queRdst central o principal d’una peca, aparell, etc.
uneix.
coure
compas de vara de fuster Metall de color vermellos, fosc, poc dur, mal-leable i
Compas de vara propi dels fusters. Es caracteritza mhictil, un dels millors conductors de la color i de
ésser generalment de fusta.dompas de vana I'electricitat, de simbol quimic Cu i nombre atomic 29.
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cremallera endoll

Barra dentada que engranada amb un piny6 transformdéspositiu format per clavilla i presa de corrent, emprat

moviment circular en lineal o viceversa. per a connectar un aparell, una maquina, un llum, etc, a
la xarxa eléctrica.

cua de rata

Llimat6 de seccié rodona—(llimato) endollar
Introduir la clavilla en els alveols de la presa de corrent

cuir a fi d’establir una connexio eléctrica

Pell de bou i d’altres animals adobada i preparada per a

diferents usos. entrefi
Qualitat d’'un material o grau de tall, entre fi i bast.
entrescar

D Torcer lleugerament cap a una banda i cap a l'altra,
alternativament, les dents d’una serra a fi que s’obri pas
facilment.

dent

, o . esISSerlar
Ressaltd a}lgunes Peces 1 enes (espemqlment les Sertgd)ncar una cosa en el sentit de les seves fibres, segons
que serveix per a transmetre un moviment, arrencal|inia de minima resisténcia
ferritia o encenalls, fer de topall, etc., generalment

arrenglerat amb altres que fan la mateixa funcié. escaire

Instrument de fusta, metall o plastic en forma de triangle
rectangle o constituit per dos rengles perpendiculars
fbrmantunaL ouna Tdoble escairg emprat per atracar

o verificar angles rectes, linies paral-leles o la
perpendicularitat de dos plans.

diametre
Amplaria d’'un cos de secci6 circular mesurada d’'u
costat a l'altre passant pel mig.

escaire de fuster
Escaire emprat pels fusters, generalment amb uns dels
rengles constituit per un regle graduat que encaixa en
I'altre, molt més gruixut. £ escaire)

eina :

Objecte fet per a una accié determinada i utilitzegscaire de mecanic

directament per la ma o mitjancant una maquina per&gcaire d'acer, emprat als tallers mecanicsegcaire)

actuar sobre la matéria.
escalfar

eix Comunicar calor, fer esdevenir calent.
Tija o barra cilindrica on es munten rodes i altres peces

que poden girar al seu entorn, conjuntament si hi estg@icantonar
calades o amb independéncia si I'allotjament és lliureTreure o rompre els cantons o cantells d’alguna cosa.

eléctrode esmolar

Barreta constituida per un nucli metal-lic i un recobrimenfter agut el tall o la punta d’una eina, donant-li I'angle de
utilitzada per a la deposicié6 de material metal-litall adequat.

d’'aportacio en efectuar soldadures a l'ares¢ldadura

a l'arc) espiga
Part terminal d'una peca, aprimada perqué pugui entrar i
empunyadura subjectar-se dins un forat o encaix d’'una altra peca.

Part d'una maquina mobil per on hom I'empunya, I'agaf@arreta roscada normalitzada.

estrenyent-la fortament amb la ma.
espurna

encaix Particula incandescent que es despren d'un cos en
Forat o entrant fet en una peca per fer-n’hi entrar una al§@mbustio.

gue ajusta exactament.
esquerda

encenall Obertura prima, allargada i profunda en un cos dur.

Cadascun dels trossos prims de fusta que es fan quan

hom la treballa amb el ribot o altra eina semblant i queStany - .
surten enrotllats en espiral. Metall blanc, lleuger, molt ddctil i mal-leable, pero poc
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duripocresistentalatraccié, emprat per soldar especialmeatacteristiques del seu treball, a menys fondaria més
peces de coure o dels seus aliatges, de simbol quimic $imar i millor acabat de la superficie treballada.
nombre atomic 50.
guia
estriat/ada Peca d’'una maquina o d’un mecanisme que serveix per a
Que té solcs estrets en la seva superficie, generalment airigir el moviment d’'una altra peca o d’'una part del
la intenciod de evitar el lliscament relatiu respecte a la manoecanisme.
a una altra peca.
guix
Material per a la construcci6 obtingut per sulfat de calci
hidratat, sotmés a coccio i presentat en forma de pols més
F o menys blanc. Hom I'empra principalment com a material
de recobriment i, menys sovint, com a material d'uni6 de
poca resistencia.

falca

Peca de seccid triangular, formant un pla inclinat, que
introduida en un espai entre dues altres peces 0 objectgp,
evita que ballin, els dona estabilitat o les anivella.

fi
Qualitat d’'un material o grau de tall, extremadament prinmtensitat

amb poc gruix Magnitud que expressa el valor d’un corrent eléctric. Es
la quantitat d’electricitat que travessa la seccié d’'un
fibra de vidre conductor en la unitat de temps.

Material consistent en filament de vidre, que serveix com a
aillanttermiciacusticicom areforg estructural de materials

plastics. L
filaberqui

Eina per a foradar que consisteix en una maneta giratoria

semicircular o de doble colze, que té un pomenun extr?,mb

i un portabroques a l'altre. imbe .
Voradel cercle graduat que porten alguns instruments de
mesura.

formigo
Mescla de ciment -que actua d’aglomerant-, sorraigra
amb aigua, utilitzada en la construccio, que a I'endurir-

a
Egma
adquireix una resisténcia molt elevada. ina d’acer trempat gravada amb solcs, dents o estries,

que actua per frec i serveix per a desbastar, poliri allisar.

fulla (d’'una eina)

Lamina prima de metall, especialment d’'una serra. llima rodona

Llima de forma cilindrica, prima i allargassada.

llima de mitjacanya
( ; Llima la seccié de la qual és un segment circular.

llima plana

Llima de seccio plana.
galtera
Cadascuna de les dues peces de proteccioé que hom disflosa quadrada
entre les mandibules d’'un cargol o d'altres instruments pkefima de secci6é quadrada.
evitar que en la peca en subjeccié que hom treballa quedin
empremtes a causa de la pressié d’aquelles mandibuledlima rodona

Llima de forma cilindrica, més gruixuda que 'anomenada
goniometre cua de rata.
Instrument per amesurar angles consistent essencialmenten
un semicercle graduat en angles al centre del qual, mitjanchima triangular
un cargol, va unit un regle~(centenella) Llima de seccio triangular.

grau de tall llimadures
Profunditat de les incisions d’'una llimai el que estableixleBarticules de metall que s’arrenquen amb la llima.
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[limato emprada per a fer parets, pilars, voltes, xemeneies, etc.
Llima petita i fina per a feines delicades. ¢uade
rata) marqueteria

Element ornamental. Amb aquest nom és conegut tot
lona un seguit de manualitats caracteritzat per ésser totes
Teixit molt fort de coté o canem. elles petites peces en fusta. Es treballa amb una serra

estreta i de poca fondaria amb dents petites
mantingudes entensié en una estructura en arc variable.

M martell

Eina de percussid que consisteix en una pecga feixuga,
generalment de ferro, de forma allargada fixada,

. formant una T, a un manec que la travessa per I'ull.
maceta de nilo

Eina de percussio amb les dues boques de la seva MACAiall d'orelles
fetes de nild, en lloc de metall com és I'habitual; é
emprada per no malmetre les superficies metal-liqu
sobre les quals s'apliqui.

v artell de fuster o d'encofrador, amb una boca plana
FPaltra en forma de dues orelles gue esdevé un ganxo
per desclavar claus.

maceta de paleta

Especie o tipus de martell amb el ferro robust, d
secci6 quadrada, i els dos caps plans i iguals, posa
un manec curt (d’'uns 12 cm de llarg), que -am

etites variants- és emprat pels mestres de cases i els
b pratp martell de pena
picapedrers.

Martell que té una pena en una extremitat. La pena és
el cap oposat a l'utilitzat normalment per picar, molt
égbaixat de gruix a partir de I'ull.

martell de bola
grtell gue té un cap de forma hemisféerica. Serveix
er perfilar i per batre metalls.

maca
Especie de martell gros amb el ferro rabassut
seccio octogonal, d'uns 18 cm de llargada per 10 CMossa
de gruix, una mica afuat als extrems i amb el manec dg

) S N onjunt de peces metal-liques, conductors i altres
fusta relativament prim i d’'uns 90 cm de llargaria. o1 i ; o s
elements metal-lics d’'una instal-lacié eléctrica que

son units eléctricament entre ells i al suport o base. La

mall ] .
a . . , massa és sovint connectada a terra.
Martell feixuc de manec llarg, que s’empren els

forjadors, els picapedrers i els mecanics.
mordasses

Dispositiu de subjeccié format per dues peces que

malla
. actuen a manera de tenalles.
Teixit format per anelles de metall entrellagades.

mandibula
Peca d'una maquina, d'un cargol o d'un aItreN
instrument, aparellada amb una altra, que e
aproximar-s’hi serveix per a subjectar, comprimir,
tallar, triturar un material.
neopre
manega Cautxu sintétic, resistent a la calor, a la flama i a
Tub llarg i flexible que hom empra per a conduir]’'ozé, i en gran mesura a la traccio, I'is del qual es
trasbalsar, llancar en una direccié determinada, liquitimitat, per raons economiques, a aplicacions especials.
o solids pulverulents.
nivell
maneta Instrument que permet de comprovar I'horizontalitat,
Nom donat a la pega o la part d’'una maquina, d'ungerticalitat, o en alguns casos fins i tot la inclinacié,
eina, etc, que hom acciona amb la ma per tafun pla.
d’imprimir-li un moviment, manejar-la o dirigir-la.
nonius
manometre Escala auxiliar que, lliscant al llarg de I'escala
Instrument per a mesurar la pressio dels fluids principal d’un instrument de mesura, permet lectures
fraccionaries exactes de la minima divisi6 de I'escala
mao principal.
Peca d’'argila assecada i cuita, d’'una certa qualitat,
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de l'escoria produida per I'electrode en soldar a l'arc
O electric.
planxa

Producte laminat d’acer o d’altres materials, pla, ample

L i de poc gruix.
oxid pocg
Compostresultantde lacombinaci6 d’'un metallamb OXigeBlé\stic
. Materia organica sintética, sobretot a base de resines
oxigen

tf?wtificials, gue en una determinada etapa de la seva

Elementno metal-lic, el més abundant de I'escorgaterres £ S . -
S . S : gboramo és facilment modelable sota la influéncia de la
Una de les seves aplicacions industrials és, en combinaci

amb l'acetile, en les soldadures amb bufador: soldadtx>5'0: de la temperatura o d'ambues alhora.
oxiacetilenica. "
politja
Roda que, mitjancant una corretja, cable o similar serveix
per a canviar la direccié d'una forca, transmetre un
P moviment, guiar un cable, etc. La politja, en transmetre
el moviment d’un arbre a un altre en pot variar també la
seva velocitat. Les velocitats angulars de rotacio
(establertes en revolucions per minut o rpm) estan en
palanca (del cargol d'un banc) relacié inversa als diametres de les politges. Segons el
Barrarigida, mobil al voltant d’'un punt de suport, quaeu perfil poden ser planes o acanalades.
serveix per giravoltar el cargol i desplagar la mandibula
mobil d’'un cargol. Permet augmentar la for¢ca deolzada

subjeccio sobre la peca o cos a treballar. Unitat de mesura de longitud, d’origen anglés, dotzena
partd’un peu (30,48 cm), que hom ha convingut correspon
pas a I'amplada d’un dit polze (25,4 mm).

Distancia entre elements iguals disposats entre dos
punts d'una peca mecanica com, per exemple, Portabroques
distancia entre dues dents consecutives d’una serrgjecanisme de subjeccié del trepant on s'acull la broca

entre els filets també consecutius d'unarosca..  sjtuat a I'extrem anterior del seu eix principal. La broca
pot ser premuda manualment o amb clau, segons el tipus
pena de portabroques.

Extrem, molt rebaixat de gruix a partir de I'ull, de la
maca d'un martell oposat al cap per on normalmeptemer

hom pica. Agafar un cos entre dos o més que tendeixen a acostar-se,
i, per tant, a comprimir-lo.

percussor

Dispositiu 0 peca d’'una maquina que té per fU”CiBunxé

percudir. Instrument d’acer, de cos cilindric o prismatic, de punta
conica, i cap pla sobre el qual hom percut manualment

perforar amb un martell, o mecanicament.

Travessar foradant. Fer un forat, encara que no travessi.

. PVC
peu de rei

. llaraari b Sigles del policlorur de vinil. Tipus de termoplastic fet a
!nstrument pPeramesurar gruixos, argarl_t_es,,o erturﬁamr d’etilé i clor, molt adequat per fer-hi recobriments
i profunditats en peces i cossos proveit d'un reg

: L § tubs i canonades.
graduat i un nonius que permet de fer acurades

lectures fraccionaries. La seva precisio vade 1/10a 1/
50 mm segons les caracteristiques dels diferents peus

de rei.
picat
Relleu de la superficies del cos d'una llima i que
n'estableix les seves caracteristiques de tall. rajola
Peca de ceramica de forma prismatica i de poc gruix,
piqueta de soldador generalment de secci6 quadrada o rectangular, perd també

Eina de percussio que té el manec curt i la maga amb Wéxagonal, etc, que és emprada per a fer paviments,
cap formant tall de través i I'altre en forma de bec acabagbrir parets, etc.
en piramide de seccio quadrada. S'utilitza per a I'extraccio

ranura
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Solc practicat en una peca, en un objecte, de mateNan geneéric d’'una eina de tall constituida per una

dura. fulla d’acer proveida de dents agudes en una de les
seves vores, per un disc d’acer proveit de dents en la
raspa seva periféria, per una cadena sens fi de baules tallants,

Llima basta per a fusta o altres materials durs mnetc, emprada per a tallar fusta, metalls i d’altres

metal-lics. Amb les aspreses més grosses i sortidmateries dures. Les mides, la forma i la disposicio de
també l'usen els picapedrers o paletes per rebaixales dents varien segons el tipus de feina a qué sén
desbastar certes pedres mareses, matar o arrodatgstinades.

cantells, etc.

serra?

recolzador (per a soldador) Maquina per a serrar.
Bastidor, generalment de filferro, on es diposita el

soldador manual en repos, per tal que no cremi latawarra circular

on es treballa. Maquina per a serrar que actua per I'accié d’'un disc

i ¢ d’acer proveit de dents en la seva periferia que
refrigeran sobresurt del pla de la taula damunt la qual és posada

Fluid de caracteristiques apropiades per a absorlPér matéria que cal tallar, si es tracta d’una serra

energia calorificaa un niveIIdeterminatdetemperatugilrCuIar fixa. i en el cas de serra circular mobil
i transportar-la a un nivell diferent. Durant el Processos i esurt del cos de la magquina-eina. En ambdés

Se me;ca.nltzacmd;aI.s meta;lls‘ ht'”ri'gu:?ranﬂl'lbeir?]me@ésos és ajustable la profunditat del tall, segons la
e calor; com arefrigerants'u en les emulsions Prcié del disc que sobresurti.

tall. Consisteixen en una mescla estable d'oli de t
amb aigua, I'aigua amb funcio refrigerantil'oli, alhor

a .
lubricant i refrigerant. serra de bastidor

Serraenlaquallatensio de la fulla, que constitueix un
reglatge (d'intensitat) dels costats grans d’un rectangle els costats petits del

Operacié destinada a estabilitzar o a deixar en el seu eS4g! SOn dos Illlst0r|1|§ de fustlal l:m}s fptlells'zeuls punts
original o normal una determinada intensitat Iuminica{p'“ans plerur! actire, lstobp'ara 'de ala Iu al .e, ad?eva
caldrica o quelcom similar, en un mecanisme que tende[R@t€1xa longitud, es obtinguda per la torsio d'una

a variar les seves caracteristiques amb el pas del tenfpd’da que uneix els extrems lliures dels dos llistons
perpendiculars alafulla. Es untipus de serra en desus.

regle graduat d’acer .
Instrument de mesura d’acer, llarg i dret, dividit en cri€fra de cinta
i mm, de relativament poc gruix que serveix per Maquina per a serrar gracies a I'accio d'una cinta

tracar linies i amidar longituds. dentada sense fi dotada d’'un moviment continu, en el
sentit del tall de les dents, en un pla vertical per a
roscatge tallar fusta i inclinat per a tallar metalls i amb la taula

Operaci6 de roscar. Pot fer-se manualment, tallant # suport de la matéria que hom vol tallar horitzontal
rosca amb la filera o amb el mascle, o bé amb el tor@.inclinada.

rosset serra de vogir
Eina de fuster constituida per una punta de senyalar8erra de fulla estreta i prima que permet de resseguir
posicié regulable en alcada i el seu suport de basentorns irregulars.
plana, utilitzada per a tracar en una peca una linia
paral-lela a un pla de referéncia. sisavat/ada
y Que té sis costats o caires.
rotacio

Moviment d'un cos al voltant d’'un eix. soldador

Instrument manual per unir dues peces, de metall o
altres materials com els plastics, de manera que el
puntd’unié siguiun tothomogeniamb les dues zones
laterals més proximes. Els soldadors aprofiten
I'escalfament produit per una resisténcia eléctrica, un
arc voltaic o la flama de la combustié d'un gas.

serjant sonda

Del franceserre-joint ‘prémer lajuntura’. Instrument |[nstrument o una part d'aquest, per exemple la sonda
de fusta o de metal-lic emprat per a mantenir premudgsl peu de rei, en forma de guia metal-lica, que
dues peces. serveix per a mesurar profunditats.

serrat
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tornavis Philips

Tornavis especial per a aquest tipus de cargols. Els
T cargols Philips tenen en la seva cabota dues ranures

ortogonals, que es creuen en el seu punt mig, amb més

fondaria al centre que a la periféeria.

tall

, . totxana
Vora tallant de la fulla o cos d’una eina.

Totxo o mao ordinari de 5 cm de gruix.

tall al biaix

: . tracar (paral-leles amb escaire)
Tall practicat obliqguament en una peca.

Marcar linies sobre la superficie d’'una peca per preparar

operacions posteriors.
tall rasant

Tallfetarran, de superficie llisa, plana, sense eminénciq%pant

Aparell mecanic portatil o fix per a foradar amb broca,

tasco , . accionat a ma o amb motor.
Peca de fusta, de ferro, o d’altres materials, que serveix

per a fer forta una cosa dins walt&ra introduint-la en un
interstici, etc.

taula U

Part d’algunes maquines-eines que suportala pega que ha
d’'ésser treballada.
ull
tensi¢ Dollad’unaeina peron entrael manec. Forat o clotenuna
Estat d'un cos afectat per forces que l'estiren o pecga.
impedeixen de contraure’s.

tensi®
Resultant de les forces elastiques internes que, en un CV
equilibren els esforgos externs que tendeixen a allargar-1o!

tensié®

Diferéncia de potencial eléctric. vaive

Moviment alternatiu en dos sentits oposats

tensioé interna

Esforg existent al si d’'una peca després de tractame?_lf_{g . & | itari filet helicoidal
térmics o accions mecaniques. ija conica que té en la periféeria un filet helicoida

continu que permet d’introduir-la en fer-la voltar, en un

tensor material menys dur. En ocasions s’'usa com sinonim de

Dispositiu de cargol o de palanca emprat per a tibar &ﬁrgol.

cable, una corretja, etc. .

visor
tija Part d'un instrument que serveix per dirigir la visual,
Barreta llarga i prima, especialment la que sosté, empe?@,pemalment en els nivells.

o rep el moviment d'alguna peca.
P g pee volandera

Peca plana en forma de corona circular que es col-loca

tisores . -
Instrument de tallar que consisteix en dues |amin§:§1trelafemellalla peca a collar per arepartir I'esforg de

tallants, amb manecs, unides pel seu puntd’entrecreuamé‘nfteme'Ia sobre la pega
per un eix al voltant del qual poden girar.

topall

Peca que limita el joc o0 els moviments d’'una altra peca
d’'un organ mecanic.

tornavis

Eina constituida per un manec i una tija I'extrem de la qugidia

entra en l'allotjament del cap d'un cargol per cargolar-lfjarca registrada d’un material emprat per fer-hi broques

o descargolar-lo mitjangant un moviment de rotacid.  jaltres eines tallants, extremament dur. De I'alenveiry
Diamant com el diamant.
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X

xamfra
Pla que forma angle obtUs diedric amb les cares que
determinen un caire.

xapa
Planxa -producte laminat d’acer o d’altres materials, pla
i ample- extremament prima.

xerrac

Serrade fullarigida, amplaigruixuda, de formatrapezial,
amb la vora superior reforgada, proveida d’'un manec que
permet de manejar-la amb una sola ma.



