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• RA1: Aplica tècniques operacionals utilitzades en els processos d'arrencament de ferritja interpretant les característiques i 
limitacions d'aquests.

• RA2: Identifica tècniques operacionals utilitzades en els processos de mecanitzats especials interpretant les característiques 
i limitacions d'aquests.

• RA3:  Aplica  tècniques  operacionals  utilitzades  en  els  processos  de  tall  i  conformat  interpretant  les  característiques  i 
limitacions d'aquests.

• RA4: Identifica les característiques i limitacions dels processos de fosa i emmotllament analitzant els procediments per a dur-
los a terme.

• RA5: Aplica tècniques operacionals utilitzades en els procediments de soldadura interpretant les característiques i limitacions 
d'aquests.

• RA6: Aplica tècniques de muntatge analitzant les característiques i limitacions dels procediments utilitzats per a realitzar el 
mateix.

• RA7: Aplica les mesures de prevenció de riscos, de seguretat personal i de protecció ambiental valorant les condicions de 
treball i els factors de risc.

• RA8: Aplica tècniques operacionals utilitzades en els processos de fabricació additiva interpretant les característiques i  
limitacions d'aquests.

• RA9: Genera i simula programes de CNC per a mecanitzar peces de geometries senzilles en màquines eina de control 
numèric.

Versió 3.0 Aquest formulari pot quedar 
obsolet una vegada imprès

Elaborat Marina Nogués Andreu

Data d’entrada en vigor 15 de setembre de 2025
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Temporització

Hores totals del mòdul
Hores a realitzar en el centre 

educatiu
Hores d’estada a l’empresa Equivalència en crèdits ECTS

218 165 53 18
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tiu DATA INICI DATA FINAL DURADA

CURRICULAR
DURADA CURRICULAR + 

HORES LLIURE DISPOSICIÓ
DURADA 

CALENDARI

15-09-2025 12-05-2026 165 0 141

Donat  que  no  es  disposa  de  recursos  perquè  tot  l’alumnat  realitzi  de  forma  simultània  i  seqüencial  els  diferents  resultats 
d’aprenentatge, el professorat, considerant les disponibilitats reals, durà a terme les activitats de forma personalitzada. Encara que en 
un mateix moment, no facin les mateixes activitats, en acabar el mòdul, tot l’alumnat haurà dut a terme totes les activitats i assolits els 
diferents RA.

Es podrà consultar, al web de la professora http://www.xtec.cat/%7Eanogues/apunts/CSdisseny/M07/graella%20activitats.pdf 
la graella amb les activitats que farà cada alumne a cada moment del mòdul.

Versió 3.0 Aquest formulari pot quedar 
obsolet una vegada imprès

Elaborat Marina Nogués Andreu
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Graella activitats de l’alumnat / temporització RA M0432 1r CS DFM v14-09-2025
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mecanitza
especial

Varis sobre
mecanitza
especial

Varis sobre
mecanitza
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Nom de l’RA Docent que l’imparteix

RA1: Aplica tècniques operacionals utilitzades en els processos d'arrencament de ferritja interpretant les característiques i limitacions d'aquests. Marina Nogués Andreu

RA2: Identifica tècniques operacionals utilitzades en els processos de mecanitzats especials interpretant les característiques i limitacions d'aquests. Manu Tejero Trujillo

RA3: Aplica tècniques operacionals utilitzades en els processos de tall i conformat interpretant les característiques i limitacions d'aquests. Manu Tejero Trujillo

RA4: Identifica les característiques i limitacions dels processos de fosa i emmotllament analitzant els procediments per a dur-los a terme. Manu Tejero Trujillo

RA5: Aplica tècniques operacionals utilitzades en els procediments de soldadura interpretant les característiques i limitacions d'aquests. Manu Tejero Trujillo

RA6: Aplica tècniques de muntatge analitzant les característiques i limitacions dels procediments utilitzats per a realitzar el mateix. Marina Nogués Andreu

RA7: Aplica les mesures de prevenció de riscos, de seguretat personal i de protecció ambiental valorant les condicions de treball i els factors de risc. Marina Nogués Andreu

RA8: Aplica tècniques operacionals utilitzades en els processos de fabricació additiva interpretant les característiques i limitacions d'aquests. Manu Tejero Trujillo

RA9: Genera i simula programes de CNC per a mecanitzar peces de geometries senzilles en màquines eina de control numèric. Marina Nogués Andreu
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 Es parteix de la base que l'alumnat no té coneixements en l’àmbit de la fabricació mecànica.

 Alumnat que ja té adquirits els coneixements procedimentals sobre les tècniques de fabricació 
mecànica (per exemple: perquè ha cursat el cicle de mecanització). S’adaptaran les activitats al 
seu nivell, per tal d’atendre la diversitat.

 S'explicaran a classe diferents mètodes de procedir per fabricar una peça en el context de la 
fabricació mecànica i soldadura i impressió 3d. Exposats diferents procediments, es fomentarà el 
debat sobre quin és o quins són els més adequats per fabricar una determinada peça o conjunt.

 El professorat exposarà, a l’aula, els conceptes científico-tecnològics, procurant connectar-los amb 
les pràctiques procedimentals que es realitzaran a les diferents aules i tallers de mecanització i de 
soldadura.

 Sempre que sigui possible, les docents s'ajudaran d'elements reals, extrets de l'àmbit professional.

 Es preveu l’ús de: projector o pissarra digital, pc amb connexió a internet i smartphone amb apps 
específiques de fabricació mecànica.

 En  el  cas  dels  continguts  procedimentals  en  què  no  es  disposi  de  màquines,  però  sí  de 
simuladors, el gruix de les activitats es faran mitjançant simuladors.

 No es farà servir cap llibre de text concret. L’alumnat disposarà de documentació sobre el mòdul 
en un espai web específic, el qual serà confeccionat pel professorat. També es recolzarà en webs 
de tercers, sobretot en webs d’empreses del sector.

 S’instruirà a l’alumnat tant en els conceptes com en l’ús pràctic i procedimental de les màquines i 
màquines-eina  existents  en  les  aules  i  tallers  de  l’institut  (torns,  soldadors,  fresadores, 
desbarbadores, electroesmeriladores, rectificadores, màquines cnc, impressió 3d…) perquè faci 
pràctiques amb elles.

 Cada alumne, obligatòriament, haurà de portar, a les activitats procedimentals, els EPI necessaris 
per  dur-la  a  terme.  En cas contrari  no podrà realitzar  la  pràctica i/o  restar  a  l’estança on es 
desenvolupi l’activitat.

 En alguns  resultats  d’aprenentatge  s’impartiran  els  fets,  conceptes  i  sistemes conceptuals  en 
format  classe magistral.  Es procurarà la  participació activa de l'alumat,  per  afavorir  l'atenció i  
l'interès i  s’incentivarà el debat. L’alumnat farà exercicis i  simulacions sobre els ensenyaments 
apresos.

 En  altres  RA,  el  professorat  exposarà  els  conceptes  i  procediments,  tant  en  format  classe 
magistral com en format classe pràctica/demostrativa i l’alumnat executarà, de manera pràctica, 
els conceptes i els procediments explicats.

 Cada alumne haurà d’elaborar, en algunes de les pràctiques:

◦ L’execució física de la peça i/o conjunt (soldadura, torn, conformat, ajustatge, impressió 3d, 
cnc…)

◦ L’esmolat d’eines de tall i de soldadura (broca, elèctrode tig…)

◦ Un full de verificació i control, en el qual avaluarà el resultat del procés.

◦ Una fitxa / full de procés, en la qual descriurà l’activitat feta.

 Es procurarà, tant com sigui possible, que les activitats siguin dutes a terme de manera individual  
(cada activitat pertany a un sol alumne), tot i que el docent vetllarà perquè hi hagi col·laboració  
conceptual entre l’alumnat, però mai execució conjunta de processos.

 No es podran elaborar a fora de l’institut les activitats pràctiques (soldadura, ajustatge, tornejat,  
fresat…). Així doncs, necessàriament, totes, s’hauran de fer al centre educatiu.

Versió 3.0 Aquest formulari pot quedar 
obsolet una vegada imprès

Elaborat Marina Nogués Andreu

Data d’entrada en vigor 15 de setembre de 2025
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 Els instruments d’avaluació estaran formats per: pràctiques (les activitats del dia a dia), proves 
escrites, i —si n’hi ha— la qualificació de les exposicions orals i també, en cas que hi siguin, les 
anotacions de la graella d’observacions del professorat.

 Cal tenir en compte que hi ha RA transversals (com ara la de seguretat i medi ambient), per la qual 
cosa algunes activitats que qualifiquen a diversos RA.

 Es preveu la realització d’una segona oportunitat (recuperació) en el cas que només s’hagi dut a 
terme una sola activitat. Si hi ha diverses activitats en un mateix RA la realització de proves de 
repesca serà opcional, a criteri docent.

 Les notes que serviran per fer la mitjana del resultat d’aprenentatge seran les qualificacions més 
altes  obtingudes  en  una  mateixa  activitat,  sigui  la  de  la  primera  prova  o  l’obtinguda  a  la 
recuperació. En cas d’assolir una nota menor a la repesca, la qualificació serà la de la nota més 
alta (la de la prova inicial).

 Si un RA té diverses activitats, la dificultat d’aquestes augmentarà (més fàcil la primera i la que 
presentarà més dificultat serà l’última). El pes de la qualificació en el global de l’RA tindrà en  
compte aquest fet, donant més percentatge a la nota les activitats que presenten més dificultat.  
Així doncs, per a fer la mitjana, es farà una proporció lineal de les diferents qualificacions, de 
manera que l'última activitat tindrà un 20% més de pes que la primera de totes.

 Només es consideraran presentades les activitats del dia a dia que estiguin del tot acabades i 
que continguin totes les parts i que la nota sigui igual o superior a 3,6 punts. Exemples: 
elaboració de la peça + fitxa de control + full de procés o bé plànol amb cotes + programa cnc. 
Cada part, per separat, haurà d’assolir una nota igual o superior a 3,6 punts.

 Caldrà repetir  les  parts de l’activitat  (peces de torn,  fresa,  soldadura,  programes cnc,  plànols, 
impressió 3D…) amb notes inferiors a 3,6 punts.

 Per fer mitja a cada RA, a cadascuna de les activitats d’un mateix RA, la nota ha de ser igual 
o superior a 3,6 punts i la mitjana de notes de cada RA igual o superior a 4,5 punts. En el  
cas que en una de les activitats la nota no superi el 3,6, l’alumne no assolirà l'RA per més 
que, si es fes mitjana de les diferents activitats, aquesta qualificació assolís una nota igual 
o superior a 4,5.

 De  manera  general  (llevat  que  el  professorat  faci  una  altra  indicació),  les  activitats  que  es 
presentin més enllà del dia fixat, patiran el següent decrement en la puntuació:

◦ Entre un i sis dies naturals després de la data fixada: -1 punt a cada activitat lliurada tard
◦ Entre set i catorze dies naturals passada la data fixada: -2 punts a cada activitat lliurada tard
◦ Més enllà de dues setmanes de demora: -3 punts a cada activitat lliurada tard
◦ No s’acceptaran les activitats lliurades a menys de dues setmanes de finalització de 

l’RA, es consideraran activitats NO lliurades.
◦ El professorat,  en funció de les circumstàncies, podrà no acceptar activitats més enllà del 

termini fixat (exemple: activitats en què l’alumnat hagi tingut dues setmanes —o més— per a 
fer-les). Aquest fet serà indicat quan es dugui a terme l’activitat

 L’alumne/a es podrà presentar (si vol) a la prova de la segona convocatòria, en la qual podran 
aparèixer continguts de totes les activitats de l’RA, tant els assolits com els no aprovats.

 En cada RA, la nota decimal resultant final (no la nota de les activitats ni tampoc la qualificació de  
la prova o proves ni tampoc la nota dels diferents àmbits) s’arrodonirà segons el següent criteri: el 

Versió 3.0 Aquest formulari pot quedar 
obsolet una vegada imprès

Elaborat Marina Nogués Andreu

Data d’entrada en vigor 15 de setembre de 2025
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mateix nombre enter en el cas de 0 a 4 dècimes i el nombre superior en el cas de 5 a 9 dècimes 
(per exemple, un 4,4 s’arrodonirà a 4 i un 4,5 a 5). Exemples:

◦ A la nota de les activitats del dia a dia un alumne obté un 5,62 i un 3,51 en la mitjana de les 
proves (o prova, en cas que només n’hi hagi una). (5,62 + 3,51) / 2 = 4,565 → Nota butlletí= 5

◦ A la nota de les activitats del dia a dia un alumne obté un 5,17 i un 3,72 en la mitjana de les 
proves (o prova, en cas que només n’hi hagi una). (5,17 + 3,72) / 2 = 4,445 → Nota butlletí= 4

◦ En el  cas que només es considerin notes de proves o d’exercicis es procedirà seguint  el 
mateix criteri: se sumaran les notes de les proves amb tots els decimals i, una vegada feta la 
mitjana, es procedirà a l’arrodoniment.

 Les anotacions de la graella d’observacions:

◦ Fets  lleus.  Si  un  alumne  produeix accions  anòmales,  negatives  i/o  distorsionadores,  se  li 
consideraran  aquests  fets.  La qualificació  final  de  l’activitat (no  de  l’RA  ni  del  mòdul) 
quedarà conformada per un 80 % sobre l’exercici, exposició oral, peça o conjunt i fins a un 20 
%  restant  correspondrà  al  registre  individual  d’observacions.  L’alumnat  que  no  disposi 
d’observacions, el 100 % de la nota de l’activitat s’obtindrà de la verificació de la part tangible 
de l’activitat. Seran considerats esdeveniments lleus:

▪ Oblidar d’utilitzar epis (ulleres protectores, guants…) que estiguin en bones condicions 
d’ús i que l’alumne tingui a l’aula. Cada advertiment sobre aquest àmbit comportarà un 
decrement del 5 % de la nota al registre individual d’observacions. Dos avisos 10% i fins a 
un de màxim de 20 % que s'assolirà amb quatre advertiments.

▪ Si un epi es deteriora mentre es porta a terme una activitat (guants trencats o tallats, 
sabates foradades…) no comportarà cap disminució de nota si,  immediatament,  deixa 
d’executar l’activitat. L’alumne/a no podrà continuar a l’aula fins que no disposi d’un EPI en 
condicions.  Si  comportarà  una  disminució  de  la  nota  si  l’alumne/a  és  conscient  del 
deteriorament i continua fent l’activitat.

▪ No portar el material (broques, peu de rei…) o els plànols de taller en el dia a dia.
▪ Deixar de netejar o netejar de manera insuficient (màquines, terra…).
▪ No tenir cura del material de l’institut.
▪ Distorsionar les activitats docents.
▪ Estar pendent del telèfon mòbil.
▪ Fer cas omís a les normes del centre.
▪ Retards en l’entrada, absentar-se de l’aula a mitja classe, marxar abans de l’hora.
▪ No col·laborar, de manera premeditada, en una activitat (no voler sortir a la pissarra, no 

donar l’opinió quan es demana…).
▪ Altres fets que la docent consideri que són anàlegs als anteriors.

◦ Fets greus. Porten a fer que la ponderació del registre individual d’observacions arribi a un pes 
d’entre el 10 % al 30 % de la qualificació de l’RA:

▪ Tenir  més  de  quatre  observacions  negatives  o  advertiments  lleus  a  la  graella 
d’observacions  comportarà  que  el  percentatge  passi  de  l’activitat  a  tot  l’RA,  en  un 
percentatge del 15 % al 30%, en funció de la quantitat d’observacions.

▪ Arribar a classe portant els epi deteriorats (guants trencats o tallats, sabates foradades…) 
comportarà disminuir un 10 % de la nota del RA per sessió, a més de l’expulsió de l’aula 
fins al següent dia.

▪ No portar els epi necessaris (guants, sabates protectores, ulleres…) comportarà l’expulsió 
de  l’aula  i  traspassar,  per  sessió,  un  15 %  de  la  ponderació  de  l’RA  a  la  graella 
d’observacions. Es considerarà sessió al conjunt d’hores de M0432 d’una mateixa jornada.
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◦ Fets molt greus. Comporten que la ponderació del registre individual d’observacions arribi a un 
pes d’entre el 31 % i el 66% de la qualificació de l’RA:

▪ Copiar a les proves.
▪ Lliurar activitats (peces, exercicis…) realitzades per terceres persones.
▪ Executar  activitats  amb màquines-eina  externes  a  l’institut  (soldadura,  torn,  fresadora, 

rectificadora…).
▪ Furtar i/o trencar material de l’institut o d’altres alumnes.
▪ Comunicar-se (de veu, per WhatsApp, sms…) amb altres alumnes en el transcurs d’una 

prova.
▪ Si un alumne/a, per la raó que sigui, presenta una activitat amb evidents mostres d’haver 

estat plagiada o s’ha realitzat mitjançant la intel·ligència artificial, es considerarà:
◦ Que la tasca no ha estat lliurada.
◦ Que hi ha intenció de frau, quedant suspès el RA, havent-se de presentar els/les 

alumnes  (si  així  ho  creuen)  a  la  segona  convocatòria.  Afecta  tant  l’alumne/a 
“receptor/a” com —en cas que n’hi hagi— l’alumne/a «donant».

▪ Altres fets que el docent consideri que són anàlegs als anteriors.

◦ Fets que augmenten, de manera extraordinària, la nota final de l’RA fins a 2 punts (amb una 
nota màxima a l’RA de 10 punts):

▪ Lliurar més activitats que les programades.
▪ Presentar una memòria amb els apunts presos a classe.
▪ Que la peça lliurada tingui unes especificacions superiors a les demandades.
▪ Millorar articles sobre fabricació mecànica a la Wikipedia.
▪ Dur a terme una presentació o vídeo on es vegi  l’elaboració,  pas a pas,  d’un procés 

(tornejat, soldadura, esmolat de broca…).
▪ La realització d’altres activitats que suposin anar més enllà del que es demana.

https://espai.educacio.gencat.cat/Alumnes/Curriculum/FP/Aplicacio-nou-decret-FP/Qualificacions-avaluacio/Pagines/default.aspx

 Quina és la situació de l’alumnat que no supera un RA del mòdul professional?

◦ S'han d'assolir tots els Resultats d'aprenentatge (RA) d'un mòdul professional (MP) per poder 
superar-lo. Si hi ha algun RA no assolit, al curs següent, s'ha de repetir tot el mòdul.

 La qualificació del mòdul professional és numèrica, entre l'1 i el 10, sense decimals, i té com a 
base la qualificació dels resultats d'aprenentatge i de l'estada a l'empresa, si escau.

◦ La qualificació dels resultats d'aprenentatge i de l'estada a l'empresa és la següent:

▪ Assolit-10; Assolit-9; Assolit-8; Assolit-7; Assolit-6; Assolit-5.
▪ No assolit.

 Durant el curs, si els resultats d'aprenentatge encara no han estat qualificats, i per a la informació  
de l'alumnat i els seus representants legals, s’utilitzaran per a aquests resultats d'aprenentatge les 
denominacions següents:

◦ En procés: quan el resultat d'aprenentatge encara s'està desenvolupant.
◦ Pendent: quan el resultat d'aprenentatge encara no ha començat.

 La nota final del mòdul s'obté com a mitjana ponderada de les qualificacions de cada resultat 
d'aprenentatge, segons el pes (ponderació) que té a cadascun d'aquests, d'acord amb la decisió 
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que  amb  caràcter  previ  hagi  adoptat  l'equip  docent.  La  qualificació  de  l'estada  a  l'empresa 
contribueix en un 10% a la qualificació final del mòdul professional que la incorpora.

 Qmp=
QRA1 x hores RA1 + QRA2 x hores RA2 + QRAn x hores RAn

Hores mòdul

Essent: QMP la qualificació del Mòdul QRA1 Qualificació RA1 QRA2 Qualificació RA2

 Per superar el MP, cal que la qualificació de cadascun dels RA que el formen sigui igual o superior  
a cinc.

 Exemples/resum de l’exposat:

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota 
mitja

Nota 
butlletí

1a peça
24h

20,5 % hores

2a peça
24h

20,5 % hores

Rectificat 
21h

18 % hores

Esmola broca 
12h

10,25 % 
hores

Ajustatge
12h

10,25 % hores

1 peça Tig
3h

2,5625 % h

2 peça Tig
3h

2,5625 % h

3 peça Tig
6h

5,125 % h

Conjunt
mig-mag 12h

10,25 % 
hores

4,4 6,5 6 7 3,6 6 3,7 6 6,5 5,52 6

Tot i tenir l’ajustatge suspès i alguna activitat suspesa (torn 1 + tig 2), la nota de tots els nuclis és superior a 3,5 i la qualificació de  
totes les activitats suspeses és superior a 3,0, per tant, es fa mitjana i com que aquesta és superior a 4,5 assoleix l'RA

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota 
mitja

Nota 
butlletí

1a peça 24h
20,5 % hores

2a peça 24h
20,5 % hores

Rectificat 
21h

18 % hores

Esmola broca 
12h

10,25 % 
hores

Ajustatge 12h
10,25 % hores

1 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

2 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

3 peça Tic 6h
5,125 % 

hores

Conjunt mig-
mag 12h
10,25 % 

hores

3,4 3,2 6,5 7 5,75 5 6,5 7 6,5 5,15 4

En el Tornejat no s’ha assolit el mínim de 3,5 punts, per tant no es considera la mitjana que surt. No aprova l'RA.
A la segona convocatòria haurà de dur a terme totes les activitats, també les que tenen nota positiva.

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota 
mitja

Nota 
butlletí

1a peça 24h
20,5 % hores

2a peça 24h
20,5 % hores

Rectificat 
21h

18 % hores

Esmola broca 
12h

10,25 % 
hores

Ajustatge 12h
10,25 % hores

1 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

2 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

3 peça Tic 6h
5,125 % 

hores

Conjunt mig-
mag 12h
10,25 % 

hores

8 6 6 7 5 6 5 5,6 5,5 6,31 6

Aprova sense cap problema. Com que la mitjana de notes no arriba a 6,50 punts aprova l'RA amb un 6

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota 
mitja

Nota 
butlletí

1a peça 24h
20,5 % hores

2a peça 24h
20,5 % hores

Rectificat 
21h

18 % hores

Esmola broca 
12h

10,25 % 
hores

Ajustatge 12h
10,25 % hores

1 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

2 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

3 peça Tic 6h
5,125 % 

hores

Conjunt mig-
mag 12h
10,25 % 

hores

4,2 6 6 7 NP 4,5 6 6 6,5 5,13 4

El fet de no haver realitzat el nucli d’ajustatge (l’alumne, que tenia autoritzada l’assistència semipresencial, treballava quan havia de 
fer aquest nucli, per la qual cosa no va poder-lo fer) fa que no superi l'RA

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota Nota 
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mitja butlletí

1a peça 24h
20,5 % hores

2a peça 24h
20,5 % hores

Rectificat 
21h

18 % hores

Esmola broca 
12h

10,25 % 
hores

Ajustatge 12h
10,25 % hores

1 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

2 peça Tic 3h
2,5625 % 

hores

3 peça Tic 6h
5,125 % 

hores

Conjunt mig-
mag 12h
10,25 % 

hores

4,2 6,1 5 7 5 2,7 3,6 3,8 6,5 5,26 4

No s’ha assolit el mínim de 3,6 punts en una activitat, no es considera aprovada l'RA.
A la segona convocatòria haurà de demostrar destresa en totes les activitats, també les aprovades.

 Per assolir  una qualificació positiva en l’avaluació ordinària,  per força, caldrà  haver presentat 
totes les activitats i, en el cas de les activitats pràctiques, que cada una de les parts tingui una 
puntuació igual o superior a la mínima exigida en la següent graella, tot considerant la ponderació 
que s’hi descriu:

 En el supòsit que a l’activitat només se sol·liciti l’execució de la peça (sigui peça tornejada, sigui  
soldadura…) i, per tant, no es demani ni fitxa de control ni full de procés, el 100 % de la qualificació 
de l’activitat serà l’obtinguda en la realització de la peça.
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 Si no s’ha superat l'RA, sigui per no haver arribat a 5 punts o perquè s’ha perdut el dret d’avaluació, 
l’alumne disposarà d’una segona convocatòria, en les dates que establirà l’institut. La presentació a 
aquesta convocatòria és voluntària.

 A la segona convocatòria d’un mateix curs només caldrà fer activitats dels RA suspesos

 Per presentar-se a la segona convocatòria és condició indispensable haver  presentat  amb un 
mínim d’una setmana d’antelació TOTES les activitats i treballs fets al llarg del curs.

 Si  en  la  segona  convocatòria  l’alumne  obté  una  nota  positiva,  aquesta  serà  l’única  nota  a 
considerar.

◦ Exemple: un 8 a la segona convocatòria serà un 8 a la nota del butlletí, en cap cas, aprovar a la 
segona convocatòria, comportarà cap baixada de nota pel fet d’aprovar en aquesta repesca.

 A la segona convocatòria la nota serà l'assolida una vegada aplicats els criteris descrits en el full de 
la prova.

◦ Exemple: En la prova s’indica que per cada broca cremada la nota baixa 1 punt. Si l’alumne 
realitza una peça en una màquina-eina i la puntuació (considerant les mesures dimensionals) 
és de 7 punts, però ha cremat quatre broques, la nota a considerar serà de 3 punts.

 El professorat del mòdul establirà el calendari de realització i presentació de les activitats de la  
segona convocatòria, d'acord amb el del centre i atenent el seu propi horari lectiu.

 Les dates de la segona convocatòria les defineixi el centre (sovint entre l’1 i el 20 de juny).

 Informació de la a la segona convocatòria: A partir de la finalització de cada RA.

 A la segona convocatòria, funció de la disponibilitat horària, es proposaran activitats, les quals no 
s’adaptaran als conceptes i procediments no aprovats per cada alumne. Així doncs, tot l’alumnat 
que no hagi assolit l'RA en la primera convocatòria realitzarà, a la convocatòria de juny, la mateixa 
prova, la qual es procurarà que contingui activitats dels diversos àmbits impartits al llarg de l’RA

 Per  aprovar  a  la  segona convocatòria,  en cas que hi  hagi  activitats  de diferents  àmbits 
(tornejat, fresat, esmolat, rectificat, soldat, ajustatge, impressió 3d, cnc…) TOTES les notes 
parcials dels diversos àmbits hauran de ser iguals o superior a 3,6 punts i la qualificació final 
igual o superior a 4,5 punts.

 Aquestes activitats de segona convocatòria contemplaran un o els dos apartats següents:

◦ Exercicis pràctics: realització d’una activitat que contingui l’execució/ús de totes o algunes de 
les diferents màquines i màquines-eina utilitzades durant el curs.

◦ Proves escrites: confeccionar un full de procés; prova escrita tipus test, programa cnc…

 IMPORTANT. Per aprovat el mòdul, tots els RA del mòdul han de superar-se al mateix curs. 
Si aquest fet no s’esdevé,  no seran guardats ni convalidats els RA al següent curs. Caldrà 
repetir TOT el mòdul, i tots els RA, en consonància amb la normativa vigent. Exemple:

◦ Un/a alumne/a aprova tots els conceptes i procediments de l’RA1, de l’RA 2 RAn... amb gran 
nota, però un continua suspès, al següent curs haurà de tornar cursar TOTS els RA, també els 
aprovats.
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