Conl:t‘: tc:lt::aius PRESENTACIO DE MODUL PQS-EA-F19A
Tarragona
Curs académic 2026-2027 Grau Superior
Cicle formatiu Disseny en fabricacié mecanica — FMCO Curs Primer
Modul 0432 Tecniques de Fabricaciéo Mecanica Grup Unic
Professorat Marina Nogués Andreu i Manuel Tejero Truijillo

Resultats d’aprenentatge

RA1: Aplica tecniques operacionals utilitzades en els processos d'arrencament de ferritja interpretant les caracteristiques i
limitacions d'aquests.

RAZ2: Identifica técniques operacionals utilitzades en els processos de mecanitzats especials interpretant les caracteristiques
i limitacions d'aquests.

RA3: Aplica tecniques operacionals utilitzades en els processos de tall i conformat interpretant les caracteristiques i
limitacions d'aquests.

RAA4: Identifica les caracteristiques i limitacions dels processos de fosa i emmotllament analitzant els procediments per a dur-
los a terme.

RADS: Aplica tecniques operacionals utilitzades en els procediments de soldadura interpretant les caracteristiques i limitacions
d'aquests.

RAG6: Aplica tecniques de muntatge analitzant les caracteristiques i limitacions dels procediments utilitzats per a realitzar el
mateix.

RAY7: Aplica les mesures de prevencié de riscos, de seguretat personal i de proteccié6 ambiental valorant les condicions de
treball i els factors de risc.

RA8: Aplica técniques operacionals utilitzades en els processos de fabricacié additiva interpretant les caracteristiques i
limitacions d'aquests.

RA9: Genera i simula programes de CNC per a mecanitzar peces de geometries senzilles en maquines eina de control
numeric.

Versio 3.0 Aquest formulari pot quedar
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Elaborat Marina Nogués Andreu obsolet una vegada imprés

Data d’entrada en vigor 10 de setembre de 2026
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Institut

Temporitzacioé al centre educatiu

Comte de Rius PRESENTACIO DE MODUL PQS-EA-F19A
Tarragona
Temporitzacié
Hores totals del modul Hores a re::illtjzca;tieun el centre Hores d’estada a ’empresa Equivaléncia en crédits ECTS
218 165 53 18
DATA INICI | DATA FINAL DURADA DURADA CURRICULAR + DURADA

CURRICULAR | HORES LLIURE DISPOSICIO | CALENDARI

15-09-2026 11-05-2027 165 0 145

diferents RA.

Donat que no es disposa de recursos perqué tot I'alumnat realitzi de forma simultania i seqiencial els diferents resultats
d’aprenentatge, el professorat, considerant les disponibilitats reals, dura a terme les activitats de forma personalitzada. Encara que en
un mateix moment, no facin les mateixes activitats, en acabar el modul, tot 'alumnat haura dut a terme totes les activitats i assolits els

Es podra consultar, al web de la professora http://www.xtec.cat/%7Eanogues/apunts/CSdisseny/M07/graella%20activitats.pdf
la graella amb les activitats que fara cada alumne a cada moment del modul.

CALENDARI CURS 2026-2027 DFM modul 0432

SETEMERE OCTUBRE NOVEMEBRE
DI [Dm| Dc | Dj | Dv | Ds | Dg DI [Dm| Dc | Dj DI [Dm[Dc| Dj [Dv]Ds[Dg| [[10-setembre | Inicicl GMiGS
1
5 78 2 4|56 Reunié amb les families de GM
14 | 16 9 111213
19 21|22 16 18 [19] 20 Inici JAY, inicial 1r GM i 1r GS
26 28 |29 23 25 (26 | 27
30 27-novembre Fi 1r TRIM GM i GS
FEBRER 2-des i 9-des JAV1rTRIMGM | GS
CFGM MEC inici 8 h/dia empresa dual intensiu
26-febrer Fi2n TRIM GM i GS
3-margi 10-marg| JAY 2n TRIM GM i GS
14-maig Fi 3r TRIM GM i GS
ABRIL
18 al 20 de maig | JAV 3r TRIM de GM i GS
Qualificacions 1a convocatoria GM i GS
31-maig a 4-juny | Segona convocatoria de GM i GS
9 al 15 juny JAV 2a convocatdria de GM i GS
UN JULIOL Qualificacions 2a convocatoria GM i GS
DI [Dm|Dc | Dj [Dv|Ds|Dg DI [Dm|Dc| Dj [Dv|[Ds|Dg
11234 112 Festa graduacio
71819 [10]11 5|6 |7]8]9
141516 |17 |18 12 /13|14 | 15|16 Revisions de proves / reclamacions
21[22 23|24 |25 19120 |21 |22 |23
28 [ 29 | 30 26 |27 [ 28|29 | 30
|
Lliure disponibilitat |
‘ 30-octubre ‘ | 7-desembre | 8-febrer ‘ ‘ 9-febrer ‘ | 30-abril | _ Dies en que s'imparteix el M0432
% Versio 3.0 Aquest formulari pot quedar
. X obsolet una vegada impreés
s“sﬁ’oc’ Elaborat Marina Nogués Andreu 9 P
AY)
O, 10 de setembre de 2026

Arxiu

Data d’entrada en vigor

DFM MO0432 (t&cniques fab. mec) presentacié 26-27 v2026- Pagina?2de 11

09-17.odt


http://www.xtec.cat/~anogues/apunts/CSdisseny/M07/graella%20activitats.pdf

Graella activitats de I’alumnat / temporitzacié RA M0432 1r CS DFM v13-09-2026

Nam. sessio 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Nim sessi6 aula 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 Seaang
taller mecanitzat Santa
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Dia i mes 15/ 22/ 29/ 6/ 13/ 20/ 27/ 3/ 10/ 17/ 24/ 1/ 8/ 15/ Nadal 12/ 19/ 26/ 2/ 9/ 16/ 23/ 2/ 9/ 16/ 23/ 30/ 6/ 13/ 20/ 27/ 4/ 1/
9 9 9 10 10 10 10 1 1 11 1 12 12 12 1 1 01 02 2 2 2 3 3 3 3 3 4 4 4 4 5 5
Total hores 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 15 120 125 130 135 140 145
Hores/sessio 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
CcNC CNC CNC CNC DEEE | PESMmE | PESWE || (e Pega Peca Pega Peca Solda Solda Solda Mecanitzat Iniciaci6 Verificacié
S El SegmE fresat fresat fresat fresat founta monta fiunia o ajustatge ajustatge ajustatge ajustatge SMAW tig mig-mag especial torn Recailiiom] [Eecalitom] (Bscaiiiiom pega torn
despertador | despertador | despertador | despertador
RAT RAT RAY RAY RAY RAG RAG RAG RA6 RA3) E E % E % RA RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
e o BE BE RE RE RAG RAG RAG RAG e RAS e RE RAB RA RAT RAT RAT RAT RAT
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RA7 RA7 [RA RAY RAB RAB, RAB RAB RA8 RA8 RA8 RAZ RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RAT| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
ma RAT RAY RAY RA6 RAG RAG RAG RA3) e RA5 RAS RA8 RA8 RA8 RA2) RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7, RA7, RA7, RA7, RA7| RA7, RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT RAY RAY RAY RAY RA6 RAG RAG RA6 RA3) RA3 RA5 RAS RA8 RAS & RA2) RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT RAY RAY RAY RAY RA6 RAG RAG RA6 RA3) E E E E % RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 | RAaT | RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RA7 RA7 RAY RAY RAG RA6 RA6 RAG RA8 RA8 RA8 RA2 RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RAT7 RAT7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RA7 RA7 [RAY) [RAY RA6 RA6 RA6 RA6 Solda Solda Intro Pega Pega Pega Pega RA8 RA8 RA8 IRA2] RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 SMAW tig soldar ajustatge ajustatge ajustatge ajustatge RA7! RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT [RA9] [RAY) RA6 RA6 RA6 RA6 RAS; IRA5| RA8 RA8 RA8 E RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7! RA7 RA7! RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT [RAY) [RAY [RAY [RAY RA6 RA6 RAG RA6 RA5) RA5 E E E RAZ} RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7| RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RA7 RA7 RAY RAY RAY RAY RA6 RAG RA RAG E RA5 % E % RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RAT7| RA7 RAT7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
o e RE RE RAG RAG RAG RAG e RE z RAT RAT RAT RAT RAT
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7| RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT [RAY) [RAY RA6 RA6 RA6 RA6 E RA8 RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7! RA7 RA7! RA7 RA7 RA7 RA7 E RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
i RAT RAY RAY RA6 RAG RAG RA6 RAS RA5 e RA3) E E RA1 RA1 RA1 RA1 RA1
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7 RA7 RA7 RA7! RA7 RA7! RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
Desmunta Desmunta Desmunta Desmunta Aefioraf a q .
Peca Peca Peca Peca Solda Solda Solda CNC CNC CNC CNC A B f A Iniciacié Verificacid Mecanitzat
Seguretat Seguretat a q q A 9 H i munta i munta i munta i munta Peca 1 torn | Pega 1 torn | Pega 1 torn q
ajustatge ajustatge ajustatge ajustatge SMAW tig mig-mag fresat fresat fresat fresat despertador | despertador | despertador despertador torn peca torn especial
RA7 RA7 [RA) RAY RAB RAB RA6 RAB RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 8
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7| RA7, RA7, RA7, RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 | RA7L | RA7E T RATL T RAT I RA R
e RAT e RAY RAY RAG RA6 RA6 RAG RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 8 RA8 RA8 RA2
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7, RA7 RA7, RA7, RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7| RA7|
— — RA3 RA3 RAS RS RAg Rad Rad Rad RAG RAS RAG RAG RAT RAT RAT RAT RA1 e me RAB RAJ
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7! RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT RA3) E E RA5 RAY RAY RAY RAY RAG RA6 RA6 RAG RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 % % E E A2
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RA7 RA7 RA3 RAY RAY RAY RAY RAG RAG RAG RAG RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 8 RA8 RA8 RA2
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RAT7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
o o RE RAG RAG RAG RAG RAT RAT RAT RAT RAT RAB B o
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RA7 RA7 E RA3 RAS5 [RAY RAY RAB RAB RAB RAB RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 % E RA2]
RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7! RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT Solda Solda Solda Pega Peca Peca Pega [RA9) [RAY RAY) [RAY) RA6 RA6 RA6 RA6 RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 & % E E A2)
SMAW tig mig-mag ajustatge ajustatge ajustatge ajustatge RA7 RA7 RA7 RA7 RA7. RA7. RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT E RA3) E RAY RAY RAY EE RAG RAG RA6 RAG RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 % % % E A2
RA7 RAT7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
e o RAS e BE BE RE BE RAG RAG RAG RAG RAT RAT RAT RAT RAT - RE e o
RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RA7 RA7 RAY) RAY RA6 RA6 RA6| RA6 RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 A8 RA8 RAS RAZ)
RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RAT|
ma RAT RAS RA5 RA3) e RAY RAY RAG RAG RA6 RAG RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 RA8 RA8 RA8 RA2)
RA7, RA7 RA7, RA7, RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7| RA7|
RAT RAT RAS RA5 RA3) RA3 RAY RAY RAY RAY RAG RA6 RA6 RAG RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 & % E RA2
RA7 RA7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7
RAT RAT E RA3) E RAY RAY RAY RAY RAG RAG RAG RAG RA1 RA1 RA1 RA1 RA1 % % E E A2
RA7 RAT7| RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 RA7 | RAT I RATL T RA7 T IRA TR AT
’ e .
Nom de I’'RA Docent que I'imparteix

RA1: Aplica técniques operacionals utilitzades en els processos d'arrencament de ferritja interpretant les caracteristiques i limitacions d'aquests.

Marina Nogués Andreu

RA2: Identifica técniques operacionals utilitzades en els processos de mecanitzats especials interpretant les caracteristiques i limitacions d'aquests.

Manu Tejero Truijillo

RA3: Aplica tecniques operacionals utilitzades en els processos de tall i conformat interpretant les caracteristiques i limitacions d'aquests.

Manu Tejero Truijillo

RA4: Identifica les caracteristiques i limitacions dels processos de fosa i emmotllament analitzant els procediments per a dur-los a terme.

Manu Tejero Truijillo

RAb5: Aplica técniques operacionals utilitzades en els procediments de soldadura interpretant les caracteristiques i limitacions d'aquests.

Manu Tejero Trujillo

RAG: Aplica tecniques de muntatge analitzant les caracteristiques i limitacions dels procediments utilitzats per a realitzar el mateix.

Marina Nogués Andreu

RA7: Aplica les mesures de prevencio de riscos, de seguretat personal i de proteccié ambiental valorant les condicions de treball i els factors de risc.

Marina Nogués Andreu

RA8: Aplica teécniques operacionals utilitzades en els processos de fabricacié additiva interpretant les caracteristiques i limitacions d'aquests.

Manu Tejero Trujillo

RA9: Genera i simula programes de CNC per a mecanitzar peces de geometries senzilles en maquines eina de control numéric.

Marina Nogués Andreu




Institut

Comte de Rius PRESENTACIO DE MODUL PQS-EA-F19A

Tarragona

Metodologia

Es parteix de la base que I'alumnat no té coneixements en I'ambit de la fabricacié mecanica.

Alumnat que ja té adquirits els coneixements procedimentals sobre les técniques de fabricacié
mecanica (per exemple: perqué ha cursat el cicle de mecanitzacié). S’adaptaran les activitats al
seu nivell, per tal d’atendre la diversitat.

S'explicaran a classe diferents meétodes de procedir per fabricar una pega en el context de la
fabricacié mecanica i soldadura i impressié 3d. Exposats diferents procediments, es fomentara el
debat sobre quin és 0 quins sén els més adequats per fabricar una determinada pecga o conjunt.

El professorat exposara, a l'aula, els conceptes cientifico-tecnoldgics, procurant connectar-los amb
les practiques procedimentals que es realitzaran a les diferents aules i tallers.

Sempre que sigui possible, les docents s'ajudaran d'elements reals, extrets de I'ambit professional.

Es preveu I'is de: projector o pissarra digital, pc amb connexi6 a internet i smartphone amb apps
especifiques de fabricacié mecanica.

En el cas dels continguts procedimentals en qué no es disposi de maquines, perd si de
simuladors, el gruix de les activitats es faran mitjangant simuladors.

No es fara servir cap llibre de text concret. L’alumnat disposara de documentacié sobre el modul
en un espai web especific, el qual sera confeccionat pel professorat. També es recolzara en webs
de tercers, sobretot en webs d’empreses del sector.

S’instruira a I'alumnat tant en els conceptes com en I'Us practic i procedimental de les maquines i
maquines-eina existents en les aules i tallers de [linstitut (torns, soldadors, fresadores,
desbarbadores, electroesmeriladores, rectificadores, maquines cnc, impressio 3d...) perqué faci
practiques amb elles.

Cada alumne, obligatoriament, haura de portar, a les activitats procedimentals, els EPI necessaris
per dur-la a terme. En cas contrari no podra realitzar la practica i/o restar a I'estanga on es
desenvolupi l'activitat.

En alguns resultats d’aprenentatge s’impartiran els fets, conceptes i sistemes conceptuals en
format classe magistral. Es procurara la participacié activa de I'alumat, per afavorir I'atencio i
l'interés i s’incentivara el debat. L'alumnat fara exercicis i simulacions sobre els ensenyaments
apresos.

En altres RA, el professorat exposara els conceptes i procediments, tant en format classe
magistral com en format classe practica/demostrativa i 'alumnat executara, de manera practica,
els conceptes i els procediments explicats.

Cada alumne haura d’elaborar, en algunes de les practiques:

o L’execucio fisica de la pega i/o conjunt (soldadura, torn, conformat, ajustatge, impressié 3d,
cnc...)

o L’esmolat d’eines de tall i de soldadura (broca, eléctrode tig...)
o Un full de verificacio i control, en el qual avaluara el resultat del procés.
o Una fitxa / full de proceés, en la qual descriura I'activitat feta.

Es procurara, tant com sigui possible, que les activitats siguin dutes a terme de manera individual
(cada activitat pertany a un sol alumne), tot i que el docent vetllara perque hi hagi col-laboracié
conceptual entre 'alumnat, perd mai execucié conjunta de processos.

No es podran elaborar a fora de l'institut les activitats practiques (soldadura, ajustatge, tornejat,
fresat...). Aixi doncs, necessariament, totes, s’hauran de fer al centre educatiu.

Versio 3.0 Aquest formulari pot quedar
obsolet una vegada impres

Elaborat Marina Nogués Andreu
Data d’entrada en vigor 10 de setembre de 2026
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Institut

Comte de Rius PRESENTACIO DE MODUL PQS-EA-F19A
Tarragona

« Mesures d’inclusio educativa i atencio a la diversitat

o L’atenci6 a la diversitat es planteja des d’'un enfocament inclusiu i equitatiu, tenint en compte
les caracteristiques, necessitats, fortaleses i ritmes d’aprenentatge de tot 'alumnat.

o En el cas que les Necessitats Especifiques de Suport Educatiu (NESE) ja estiguin acreditades
amb un informe de 'EAP, sera imprescindible un bon traspas per part del servei d’orientacio
de linstitut. En aquest suposit es valorara, col-laborativament, en relacié amb el funcionament
de I'alumne dins del seu context educatiu i determinar els suports necessaris per afavorir-ne
I'aprenentatge, la participacié i el progrés.

o Si els/les docents del mddul detecten alguna dificultat en 'alumnat, es derivara al servei
d’orientacio de l'institut, el qual valorara les seves necessitats i, si és el cas, se’ns orienti, i es
porti a terme un assessorament col-laboratiu, per tal d’intervenir correctament amb I'alumne.

o Cap docent del modul prendra mesures de manera unilateral, si no ha rebut un assessorament
previ, que inclogui la documentacié acreditativa de NESE, elaborat per 'EAP.

o Es prioritzaran mesures ordinaries i metodologiques, com ara la diversificacié de les activitats i
dels recursos, la flexibilitzacié dels temps, 'acompanyament individualitzat, la fragmentacié de
tasques, I'ts de diferents canals de presentacié de la informacié i 'adaptacié dels instruments
d’avaluacié quan sigui necessari.

o Aquestes mesures s’ajustaran a les necessitats individuals de I'alumnat i, quan escaigui, es
desenvoluparan d’acord amb les orientacions dels professionals i serveis d’orientacio
educativa. Es tindran en consideracio les diferents situacions de NESE, incloses les
associades a discapacitats, trastorns de I'aprenentatge i la comunicacié, trastorn de I'espectre
de l'autisme, altes capacitats, situacions de malaltia o desavantatge educatiu, entre d’altres.

o L’atenci6 a la diversitat sera un element transversal de la programacié i es revisara al llarg del
procés d’ensenyament-aprenentatge per garantir la maxima participacié i progrés de tot

I'alumnat.
% Versio 3.0 Aquest formulari pot quedar
bsol - ©
o“$<°°" Elaborat Marina Nogués Andreu obsolet una vegada imprés
¢ %QQ\ Data d’entrada en vigor 10 de setembre de 2026
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Tarragona

Avaluacio

Els instruments d’avaluacié estaran formats per: practiques (les activitats del dia a dia), proves
escrites, i —si n’hi ha— la qualificacié de les exposicions orals i també, en cas que hi siguin, les
anotacions de la graella d’observacions del professorat.

Cal tenir en compte que hi ha RA transversals (com ara la de seguretat i medi ambient), per la qual
cosa algunes activitats que qualifiquen a diversos RA.

Es preveu la realitzacié d’'una segona oportunitat (recuperacid) en el cas que només s’hagi dut a
terme una sola activitat. Si hi ha diverses activitats en un mateix RA la realitzacié de proves de
repesca sera opcional, a criteri docent.

Les notes que serviran per fer la mitjana del resultat d’aprenentatge seran les qualificacions més
altes obtingudes en una mateixa activitat, sigui la de la primera prova o l'obtinguda a la
recuperacié. En cas d’assolir una nota menor a la repesca, la qualificacié sera la de la nota més
alta (la de la prova inicial).

Si un RA té diverses activitats, la dificultat d’aquestes augmentara (més facil la primera i la que
presentara més dificultat sera I'dltima). El pes de la qualificacio en el global de I'RA tindra en
compte aquest fet, donant més percentatge a la nota les activitats que presenten més dificultat.
Aixi doncs, per a fer la mitjana, es fara una proporcio lineal de les diferents qualificacions, de
manera que I'tltima activitat tindra un 20% més de pes que la primera de totes.

Només es consideraran presentades les activitats del dia a dia que estiguin del tot acabades i
que continguin totes les parts i que la nota sigui igual o superior a 3,6 punts. Exemples:
elaboracié de la pega + fitxa de control + full de procés o bé planol amb cotes + programa cnc.
Cada part, per separat, haura d’assolir una nota igual o superior a 3,6 punts.

Caldra repetir les parts de l'activitat (peces de torn, fresa, soldadura, programes cnc, planols,
impressié 3D...) amb notes inferiors a 3,6 punts.

Per fer mitja a cada RA, a cadascuna de les activitats d’un mateix RA, la nota ha de ser igual
o superior a 3,6 punts i la mitjana de notes de cada RA igual o superior a 4,5 punts. En el
cas que en una de les activitats la nota no assoleixi el 3,6, I'alumne no acreditara I'RA per
més que, si es fes mitjana de les diferents activitats, aquesta qualificacié assolis una nota
igual o superior a 4,5.

De manera general (llevat que el professorat faci una altra indicacid), les activitats que es
presentin més enlla del dia fixat, patiran el seglent decrement en la puntuacio:

Entre un i sis dies naturals després de la data fixada: -1 punt a cada activitat lliurada tard

Entre set i catorze dies naturals passada la data fixada: -2 punts a cada activitat lliurada tard
Més enlla de dues setmanes de demora: -3 punts a cada activitat lliurada tard

No s’acceptaran les activitats lliurades a menys de dues setmanes de finalitzacié de
I’RA, es consideraran activitats NO lliurades.

o El professorat, en funcié de les circumstancies, podra no acceptar activitats més enlla del
termini fixat (exemple: activitats en qué I'alumnat hagi tingut dues setmanes —o més— per a
fer-les). Aquest fet sera indicat quan es dugui a terme I'activitat

o] ] o] o]

L’alumne/a es podra presentar (si vol) a la prova de la segona convocatoria, en la qual podran
apareéixer continguts de totes les activitats de I'RA, tant els assolits com els no aprovats.

En cada RA, la nota decimal resultant final (no la nota de les activitats ni tampoc la qualificacié de
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la prova o proves ni tampoc la nota dels diferents ambits) s’arrodonira segons el seglient criteri: el
mateix nombre enter en el cas de 0 a 4 décimes i el nombre superior en el cas de 5 a 9 décimes
(per exemple, un 4,4 s’arrodonira a 4 i un 4,5 a 5). Exemples:

o]

A la nota de les activitats del dia a dia un alumne obté un 5,62 i un 3,51 en la mitjana de les
proves (o prova, en cas que nomeés n’hi hagi una). (5,62 + 3,51) / 2 = 4,565 — Nota butlleti= 5

A la nota de les activitats del dia a dia un alumne obté un 5,17 i un 3,72 en la mitjana de les
proves (o prova, en cas que només n’hi hagi una). (5,17 + 3,72) / 2 = 4,445 — Nota bultlleti= 4

En el cas que només es considerin notes de proves o d’exercicis es procedira seguint el
mateix criteri: se sumaran les notes de les proves amb tots els decimals i, una vegada feta la
mitjana, es procedira a I'arrodoniment.

Les anotacions de la graella d’observacions:

o]

Fets lleus. Si un alumne produeix accions andmales, negatives i/o distorsionadores, se li
consideraran aquests fets. La qualificacié final de l'activitat (no de I'RA ni del mddul)
quedara conformada per un 80 % sobre I'exercici, exposicié oral, pega o conjunt i fins a un 20
% restant correspondra al registre individual d’observacions. L’alumnat que no disposi
d’observacions, el 100 % de la nota de I'activitat s’obtindra de la verificacio de la part tangible
de l'activitat. Seran considerats esdeveniments lleus:

= Oblidar d'utilitzar epis (ulleres protectores, guants...) que estiguin en bones condicions
d’Us i que l'alumne tingui a l'aula. Cada advertiment sobre aquest ambit comportara un
decrement del 5% de la nota al registre individual d’observacions. Dos avisos 10%i fins a
un de maxim de 20 % que s'assolira amb quatre advertiments.

= Si un epi es deteriora mentre es porta a terme una activitat (guants trencats o tallats,
sabates foradades...) no comportara cap disminucié de nota si, immediatament, deixa
d’executar I'activitat. L’alumne/a no podra continuar a l'aula fins que no disposi d’'un EPI en
condicions. Si comportara una disminucié de la nota si I'alumne/a és conscient del
deteriorament i continua fent I'activitat.

= No portar el material (broques, peu de rei...) o els planols de taller en el dia a dia.

= Deixar de netejar o netejar de manera insuficient (maquines, terra...).

= No tenir cura del material de l'institut.

= Distorsionar les activitats docents.

= Estar pendent del teléfon mobil.

= Fer cas omis a les normes del centre.

= Retards en I'entrada, absentar-se de I'aula a mitja classe, marxar abans de I'hora.

= No col-laborar, de manera premeditada, en una activitat (no voler sortir a la pissarra, no
donar I'opinié quan es demana...).

= Altres fets que la docent consideri que sén analegs als anteriors.

Fets greus. Porten a fer que la ponderacid del registre individual d’observacions arribi a un pes
d’entre el 10 % al 30 % de la qualificacié de I'RA:

= Tenir més de quatre observacions negatives o advertiments lleus a la graella
d’observacions comportara que el percentatge passi de l'activitat a tot 'RA, en un
percentatge del 15 % al 30%, en funcié de la quantitat d’'observacions.

= Arribar a classe portant els epi deteriorats (guants trencats o tallats, sabates foradades...)
comportara disminuir un 10 % de la nota del RA per sessid, a més de I'expulsié de l'aula
fins al seglent dia.

= No portar els epi necessaris (guants, sabates protectores, ulleres...) comportara I'expulsio
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de laula i traspassar, per sessid, un 15% de la ponderacid6 de I'RA a la graella
d’observacions. Es considerara sessi6 al conjunt d’hores de M0432 d’una mateixa jornada.

o Fets molt greus. Comporten que la ponderacié del registre individual d’observacions arribi a un
pes d’entre el 31 % i el 66% de la qualificacio de I'RA:

= Copiar a les proves.

= Lliurar activitats (peces, exercicis...) realitzades per terceres persones.

= Executar activitats amb maquines-eina externes a l'institut (soldadura, torn, fresadora,
rectificadora...).

= Furtar i/o trencar material de l'institut o d’altres alumnes.

= Comunicar-se (de veu, per WhatsApp, sms...) amb altres alumnes en el transcurs d’'una
prova.

= Si un alumne/a, per la rad que sigui, presenta una activitat amb evidents mostres d’haver

estat plagiada o s’ha realitzat mitjangant la intel-ligéncia artificial, es considerara:

o Que la tasca no ha estat lliurada.

o Que hi ha intencié de frau, quedant suspés el RA, havent-se de presentar els/les
alumnes (si aixi ho creuen) a la segona convocatoria. Afecta tant 'alumne/a
“receptor/a” com —en cas que n’hi hagi— 'alumne/a «donanty.

Altres fets que el docent consideri que sén analegs als anteriors.

o Fets que augmenten, de manera extraordinaria, la nota final de I'RA fins a 2 punts (amb una
nota maxima a I'RA de 10 punts):

= Lliurar més activitats que les programades.

= Presentar una memoria amb els apunts presos a classe.

= Que la pega lliurada tingui unes especificacions superiors a les demandades.

= Millorar articles sobre fabricacié mecanica a la Wikipedia.

= Dur a terme una presentacié o video on es vegi I'elaboracié, pas a pas, d’'un procés
(tornejat, soldadura, esmolat de broca...).

= La realitzacié d’altres activitats que suposin anar més enlla del que es demana.

https://espai.educacio.gencat.cat/Alumnes/Curriculum/FP/Aplicacio-nou-decret-FP/Qualificacions-avaluacio/Pagines/default.aspx

Quina és la situacié de 'alumnat que no supera un RA del mddul professional?

o S'han d'assolir tots els Resultats d'aprenentatge (RA) d'un modul professional (MP) per poder
superar-lo. Si hi ha algun RA no assolit, al curs seglient, s'ha de repetir tot el modul.

La qualificacié del modul professional és numeérica, entre I'1 i el 10, sense decimals, i t&¢ com a
base la qualificacio dels resultats d'aprenentatge i de I'estada a I'empresa, si escau.

o La qualificacié dels resultats d'aprenentatge i de I'estada a I'empresa és la seguent:

= Assolit-10; Assolit-9; Assolit-8; Assolit-7; Assolit-6; Assolit-5.
= No assolit.

Durant el curs, si els resultats d'aprenentatge encara no han estat qualificats, i per a la informacio
de l'alumnat i els seus representants legals, s'utilitzaran per a aquests resultats d'aprenentatge les
denominacions segulents:

o En procés: quan el resultat d'aprenentatge encara s'esta desenvolupant.
o Pendent: quan el resultat d'aprenentatge encara no ha comencat.
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« La nota final del modul s'obté com a mitjana ponderada de les qualificacions de cada resultat
d'aprenentatge, segons el pes (ponderacid) que té a cadascun d'aquests, d'acord amb la decisio
que amb caracter previ hagi adoptat I'equip docent. La qualificacié de l'estada a l'empresa
contribueix en un 10% a la qualificacio final del modul professional que la incorpora.

QRA1 x hores RA1 + QRA2 x hores RA2 + QRA, x hores RA,

Qmp=

Essent:

Qe la qualificacié del Modul

QRA1 Qualificacio RA1

Hores modul

QRA2 Qualificacio RA2

o Per superar el MP, cal que la qualificacié de cadascun dels RA que el formen sigui igual o superior

a cinc.

« Exemples/resum de I'exposat:

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota Nota
mitja | butlletf
Ta pega 2a pega Rectificat | Esmola broca Ajustatge 1 peca Tig 2 pega Tig 3 peca Tig Conjunt
24h 24h 21h 12h 12h 3h 3h 6h mig-mag 12h
20,5% hores | 20,5% hores | 18% hores 10,25% 10,25% hores | 2,5625% h | 2,5625% h 5125%h 10,25%
hores hores
4,4 6,5 6 7 3,6 6 8,71 6 6,5 5,52 6

Tot i tenir 'ajustatge suspes i alguna activitat suspesa (torn 1 + tig 2), la nota de tots els nuclis és superior a 3,5 i la qualificacié de

totes les activitats suspeses és superior a 3,0, per tant, es fa mitjana i com que aquesta és superior a 4,5 assoleix I'RA

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota Nota
mitia | butlletf
1a peca 24h | 2a pega 24h | Rectificat | Esmola broca | Ajustatge 12h | 1 peca Tic 3h | 2 peca Tic 3h | 3 pega Tic 6h | Conjunt mig-
20,5% hores | 20,5 % hores 21h 12h 10,25 % hores 2,5625% 2,5625% 5125% mag 12h
18 % hores 10,25% hores hores hores 10,25%
hores hores
3,4 3,2 6,5 7 5,75 5 6,5 7 6,5 5,15 4
En el Tornejat no s’ha assolit el minim de 3,5 punts, per tant no es considera la mitjana que surt. No aprova I'RA.
A la segona convocatoria haura de dur a terme totes les activitats, també les que tenen nota positiva.
Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota Nota
mitja | butlletf
1a pega 24h | 2a peca 24h | Rectificat | Esmola broca | Ajustatge 12h | 1 peca Tic 3h | 2 peca Tic 3h | 3 peca Tic 6h | Conjunt mig-
20,5% hores | 20,5 % hores 21h 12h 10,25% hores | 2,5625% 2,5625% 5125% mag 12h
18 % hores 10,25 % hores hores hores 10,25%
hores hores
8 6 6 7 5 6 5 5,6 55 6,31 6
Aprova sense cap problema. Com que la mitjana de notes no arriba a 6,50 punts aprova I'RA amb un 6
Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota Nota
mitia | butlleti
1a peca 24h | 2a peca 24h | Rectificat | Esmola broca | Ajustatge 12h | 1 peca Tic 3h | 2 peca Tic 3h | 3 pega Tic 6h | Conjunt mig-
20,5% hores | 20,5 % hores 21h 12h 10,25% hores |  2,5625% 2,5625% 5125% mag 12h
18% hores 10,25% hores hores hores 10,25%
hores hores
4,2 6 6 7 NP 4,5 6 6 6,5 513 4
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El fet de no haver realitzat el nucli d’ajustatge (I'alumne, que tenia autoritzada I'assisténcia semipresencial, treballava quan havia de
fer aquest nucli, per la qual cosa no va poder-lo fer) fa que no superi I'RA

Tornejat Rectificat Esmolat Ajustatge Soldadura Nota Nota
mitja | butlletf
1a peca 24h | 2a peca 24h | Rectificat | Esmola broca | Ajustatge 12h | 1 peca Tic 3h | 2 pega Tic 3h | 3 peca Tic 6h | Conjunt mig-
20,5% hores | 20,5 % hores 21h 12h 10,25 % hores 2,5625% 2,5625% 5,125% mag 12h
18 % hores 10,25% hores hores hores 10,25%
hores hores
4,2 6,1 5 7 5 2,7 3,6 3,8 6,5 5,26 4

No s’ha assolit el minim de 3,6 punts en una activitat, no es considera aprovada I'RA.
A la segona convocatoria haura de demostrar destresa en totes les activitats, també les aprovades.

« Per assolir una qualificacié positiva en I'avaluacié ordinaria, per forgca, caldra haver presentat
totes les activitats i, en el cas de les activitats practiques, que cada una de les parts tingui una
puntuacioé igual o superior a la minima exigida en la seguent graella, tot considerant la ponderacio
que s’hi descriu:

Elaboracio pega Fitxa de verificacio i control

70 punts. Minima puntuacié per fer la mitja: 35 punts 30 punts. Minima puntuacié per fer la mitja: 15 punts

40% nota 20% nota 10% nota 20% nota 10% nota

Mesures de longitud Verificacié de mesures alumne/a

o 40 punts = 4 de comectes A T T A i6 e 5L i o 20 punts = 4 de correctes
o 20p. Es corecto 'execucié especifice de loprenentatge
lojustatge, con, freset, grofilat, mandrinat, rescat, passa
5 ivisor, tomejot en corbalbe hi ho
trencoments d’eines o ploguetes, ni repeticié de peca. .

Croquis + calligrafia + nefedat

o 30 punts = 3 de comectes o 10p. Totes les tolerdncies geoméiriques + acobot 015 punts = 3 de comectes

superficial ok (No hi ha rebaves, &xid, ni acobat o llima,
molo, tela esmeril. Rugesitat ok, Forma i direccié ratlles
correctes, ).

o 10 punts. El dibuix és proporcionat i clar + el
o 20 punts = 2 de comecies o 10 punts = 2 de comectes full estds net + la calligrafia & entenedora.

= 10 punts = 1 de comecia © 5punis = | de correcta

o punts = cap de correcta o0 punts = cap de correcta

Percentatge de cada part de l'activitat de mecanitzat amb maquina eing, en el cas que hi hagi dues parts

Elaboracio pega Fitxa control Full procés

50 punts. Minim per fer mjtja 25 punts 25 punts. Minim per fer mitjia 10 punts 25 punts. Minim per fer mitjia 10 punts.

= 10p. Acabot suparficial ok
{cop rebava, &xd, cop ni
acobat a llima, mola, tela
esmeril. Rugesitot ok, Forma
i liraccié ratlles
corractes,,)

o 10 punts = 2 de comectes
0.5 punts = 1 de comecta

o0 punts = cap correcta

aju

i €,
mand_rir_|a1, fresat, grafilat,

I, 680

o 10 punts = 2 de correctes
o 5 punts = 1 de comecta

o0 punts = cap correcta

entenadora.

20% nota 20% nota 10% nota 20% nota 5% nota 10% nota 10% nota 5% nota
Acobat superficial i Mesures longitud 560 Aspecie espacific Verificacié mesures | Qualitat  coquis  + | oognincs del procss Qualitat dades Qualitat dibuixos
tolerancies dins qualitat sol-licitada d'aprenentatge I"alumne/a cal-ligrafia + netedat tecnoldgiques
a eriques o 10 pyms Totes les a 5 punis. Dibuix peca
020 punts = 4 de correctes | o 10p. Es correcta lexscucié | 020 punts = 4 decomectes | o 5 pumis. Bl dibuix és Sl_lhfaselﬁ i les Dperacl;;s o 10 punk. Tots els lﬂ‘ﬁ:‘m - I?‘DIII‘XOSdsuhfaSE
2 10p. Tol. geamairiauss ok especifica de laprenentotge proporcionat i clar + el full | SO 100iques 1 estan | o ametes  de  oll  son | COMECTes i entenedors
P 5 BREMEMINEIEE | 15 pums = 3 de COMECES | formejot en corba, r0SGal, | o 15 puns = 3 d COMECIES | axa net + | calligrafio & | OPiMIzades s 1 o b

{velocitats + altres) estan ben
elaborats

Percentatge de cada part de l'activitat de mecanitzat amb maquina eina, en el cas que hi hagi tres paris

« En el suposit que a I'activitat només se sol-liciti I'execucié de la pega (sigui pega tornejada, sigui
soldadura...) i, per tant, no es demani ni fitxa de control ni full de procés, el 100 % de la qualificacio
de l'activitat sera I'obtinguda en la realitzaci6 de la peca.
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Segona convocatodria en el mateix curs (abans anomenada recuperacio)

Si no s’ha superat I'RA, sigui per no haver arribat a 5 punts o perqué s’ha perdut el dret d’avaluacio,
I'alumne disposara d’'una segona convocatoria, en les dates que establira l'institut. La presentacio a
aquesta convocatoria és voluntaria.

A la segona convocatoria d’'un mateix curs només caldra fer activitats dels RA suspesos

Per presentar-se a la segona convocatoria és condicié indispensable haver presentat amb un
minim d’una setmana d’antelacié TOTES les activitats i treballs fets al llarg del curs.

Si en la segona convocatoria I'alumne obté una nota positiva, aquesta sera I'Unica nota a
considerar.

o Exemple: un 8 a la segona convocatoria sera un 8 a la nota del butlleti, en cap cas, aprovar a la
segona convocatoria, comportara cap baixada de nota pel fet d’aprovar en aquesta repesca.

A la segona convocatoria la nota sera l'assolida una vegada aplicats els criteris descrits en el full de
la prova.

o Exemple: En la prova s’indica que per cada broca cremada la nota baixa 1 punt. Si 'alumne
realitza una pega en una maquina-eina i la puntuacié (considerant les mesures dimensionals)
és de 7 punts, pero ha cremat quatre broques, la nota a considerar sera de 3 punts.

El professorat del modul establira el calendari de realitzacié i presentacid de les activitats de la
segona convocatoria, d'acord amb el del centre i atenent el seu propi horari lectiu.

Les dates de la segona convocatoria les defineixi el centre (sovint entre I'1 i el 20 de juny).
Informacié de la a la segona convocatoria: A partir de la finalitzacié de cada RA.

A la segona convocatoria, funcio de la disponibilitat horaria, es proposaran activitats, les quals no
s’adaptaran als conceptes i procediments no aprovats per cada alumne. Aixi doncs, tot 'alumnat
que no hagi assolit I'RA en la primera convocatoria realitzara, a la convocatoria de juny, la mateixa
prova, la qual es procurara que contingui activitats dels diversos ambits impartits al llarg de I'RA

Per aprovar a la segona convocatoria, en cas que hi hagi activitats de diferents ambits
(tornejat, fresat, esmolat, rectificat, soldat, ajustatge, impressié 3d, cnc...) TOTES les notes
parcials dels diversos ambits hauran de ser iguals o superior a 3,6 punts i la qualificacié final
igual o superior a 4,5 punts.

Aquestes activitats de segona convocatoria contemplaran un o els dos apartats seglents:

o Exercicis practics: realitzacié d’una activitat que contingui I'execucio/Us de totes o algunes de
les diferents maquines i maquines-eina utilitzades durant el curs.

o Proves escrites: confeccionar un full de procés; prova escrita tipus test, programa cnc...
IMPORTANT. Per aprovat el modul, tots els RA del modul han de superar-se al mateix curs.
Si aquest fet no s’esdevé, no seran guardats ni convalidats els RA al segiient curs. Caldra

repetir TOT el modul, i tots els RA, en consonancia amb la normativa vigent. Exemple:

o Un/a alumne/a aprova tots els conceptes i procediments de 'RA1, de 'RA 2 RA.... amb gran
nota, perd un continua suspeés, al seglent curs haura de tornar cursar TOTS els RA, també els

aprovats.
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