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35 Cicle: Producció per mecanització. 

Curs: 1r Codi:MES1 H/S: 29 Set. 35 Anys: 2 
 
Crèdit Cos/esp H.mín Curs sense doblar Curs doblat 

 

 Hores H/S Set. Hores H/S Set
30 1* PS 150 175 5 35 350 10 35

2 PS 100 105 3 35 105 3 35
8* PS 120 140 4 35 280 8 35
9 PS 60 70 2 35 70 2 35

 

10 PS 60 70 2 35 70 2 35
25 Total PS 490 560 16 35 875 25 35

     
6 PT 150 210 6 35 210 6 35
7* PT 200 245 7 35 490 14 35

 

     
20 Total PT 350 455 13 35 700 20 35
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15 Totals  840 1015 29 35 1575 45 35
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0 5 10 15 20 25 29 C1 Tecnologia del producte. 

C2 Estudis de fabricació. 
C6 Tecnologia de fabricació. 
C7 Aplicació de processos. 
C8 Control de qualitat en fabricació mecànica. 
C9 Materials emprats en fabricació mecànica. 
C10 Plans de seguretat en indústries de fabricació 
mecànica. 

Observacions: 
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35 Cicle: Producció per mecanització. 

Curs: 2n Codi:MES2 H/S: 19 Set. 35 Anys: 2 
 
Crèdit Cos/esp H.mín Curs sense doblar Curs doblat 

 C14 Síntesi 
 

19*5 
(95)    Hores H/S Set. Hores H/S Set

30 5 PS 120 120 4 30 120 4 30
     

14S  90 20 4 5 20 4 5
     

 

Total PS 210 140 4 35 140 4 35
25      

3* PT 150 180 6 30 360 12 30
4* PT 120 150 5 30 300 5 30

14S  55 11 5 110 22 5
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20 Total PT 270 385 11 35 770 22 35

10 PS 60 60 2 30 60 2 30
11 RET 60 60 2 30 60 2 30

14S  20 4 5 20 4 5

 

     
15 Total FOL 60 140 4 35 140 4 35

     
H. 1r  840    
H. 2n  600    

 

CFCT  400    
10 H.Ll.  160    

     
         
Totals  2000 665 19 35 1050 30 35
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C3 Programació de màquines CNC per a fabricació  
mecànica. 
C4 Programació de sistemes automàtics de fabricació 
mecànica. 
C5 Programació de la producció en fabricació mecànica. 
C12 Formació i orientació laboral. 

C11 Relacions en l’àmbit del treball. 

Observacions: 
 

C14 Crèdit de Síntesi. 
 
 


